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1. паспорт рабочей ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ. 03 Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, 

агрегатов и машин
1.1. Область применения рабочей программы

Рабочая программа профессионального модуля является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.35  Мастер слесарных работ в части освоения основного вида профессиональной деятельности «Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин» и соответствующих профессиональных компетенций: 
	ПК 3.1.
	Подготавливать рабочее место, инструменты и приспособления для ремонтных работ в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места.

	ПК 3.2.
	Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности.

	ПК 3.3.
	Осуществлять техническое обслуживание узлов и механизмов отремонтированного оборудования, агрегатов и машин.


1.2. Цели и задачи профессионального модуля, требования к результатам освоения профессионального модуля. 
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен: 

иметь практический опыт в: 

· подготовке рабочего места для ремонта промышленного оборудования;

· выполнении слесарной обработки;

· выборе инструментов и приспособлений в соответствии с техническим заданием на ремонт промышленного оборудования;

· осуществлении технического обслуживания оборудования;

· выполнении работы по ремонту оборудования.

уметь: 

· обеспечивать безопасность работ по ремонту оборудования;

· выполнять подготовку рабочего места, осуществлять подбор оборудования, инструментов и приспособлений для проведения ремонтных работ;

· определять техническое состояние деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

· подготавливать сборочные единицы к сборке;

· производить слесарные операции при техническом обслуживании оборудования;

· выполнять монтаж и демонтаж ремонтируемого оборудования;

· изготавливать приспособления для ремонта;

· выполнять ремонтные работы с применением оборудования;

· устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической картой;

· контролировать качество выполняемых работ;

· выполнять механическую обработку деталей;

· производить регулировку механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

· осуществлять техническое обслуживание оборудования, агрегатов и машин;

· составлять дефектные ведомости на ремонт;

· оформлять техническую документацию на ремонтные работы при техническом обслуживании;

· производить испытание оборудования в соответствии с регламентом;

· обнаруживать и устранять дефекты оборудования, агрегатов и машин по результатам испытаний.

знать: 
· безопасные приемы работы;

· основные приемы выполнения работ по разборке, ремонту и сборке простых узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

· назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов;

· свойства применяемых материалов;

· устройство ремонтируемого оборудования;

· назначение и устройство, конструктивные особенности ремонтируемого оборудования, агрегатов и машин;

· взаимодействие основных узлов и механизмов;

· технологическую последовательность разборки, ремонта и сборки оборудования, агрегатов и машин;

· правила регулирования машин;

· способы устранения дефектов в процессе ремонта, сборки и испытания оборудования, агрегатов и машин;

· слесарную обработку деталей при ремонте;

· геометрические построения при сложной разметке;

· основные правила проведения планово-предупредительного ремонта оборудования;

· технические условия на ремонт, сборку, испытание и регулирование и на правильность установки оборудования, агрегатов и машин;

· технологический процесс ремонта, сборки и монтажа оборудования;

· правила технического обслуживания;

· правила испытания оборудования на статическую и динамическую балансировку машин;

· способы определения преждевременного износа деталей;

· способы восстановления и упрочнения изношенных деталей и нанесения защитного покрытия.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 404 часа, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 270 час.;

самостоятельной работы обучающегося – _4 часа;

учебной и производственной практики – 288  часов:

учебной практики – 180 часа;

производственной – 108 часов.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися вида профессиональной деятельности «Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин», в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 
	Код
	Наименование результата обучения

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста;

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках

	ПК 3.1.
	Подготавливать рабочее место, инструменты и приспособления для ремонтных работ в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места.

	ПК 3.2.
	Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности.

	ПК 3.3.
	Осуществлять техническое обслуживание узлов и механизмов отремонтированного оборудования, агрегатов и машин.


Личностные результаты реализации программы воспитания 
	Личностные результаты 

реализации программы воспитания 

(дескрипторы)
	Код личностных результатов реализации программы воспитания

	Осознающий себя гражданином и защитником великой страны.
	ЛР 1

	Проявляющий активную гражданскую позицию, демонстрирующий приверженность принципам честности, порядочности, открытости, экономически активный и участвующий в студенческом и территориальном самоуправлении, в том числе на условиях добровольчества, продуктивно взаимодействующий и участвующий в деятельности общественных организаций.
	ЛР 2

	Соблюдающий нормы правопорядка, следующий идеалам гражданского общества, обеспечения безопасности, прав и свобод граждан России. Лояльный к установкам и проявлениям представителей субкультур, отличающий их от групп с деструктивным и девиантным поведением. Демонстрирующий неприятие и предупреждающий социально опасное поведение окружающих.
	ЛР 3

	Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде личностно и профессионального конструктивного «цифрового следа».
	ЛР 4

	Демонстрирующий приверженность к родной культуре, исторической памяти на основе любви к Родине, родному народу, малой родине, принятию традиционных ценностей   многонационального народа России.
	ЛР 5

	Проявляющий уважение к людям старшего поколения и готовность к участию в социальной поддержке и волонтерских движениях.  
	ЛР 6

	Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности. 
	ЛР 7

	Проявляющий и демонстрирующий уважение к представителям различных этнокультурных, социальных, конфессиональных и иных групп. Сопричастный к сохранению, преумножению и трансляции культурных традиций и ценностей многонационального российского государства.
	ЛР 8

	Соблюдающий и пропагандирующий правила здорового и безопасного образа жизни, спорта; предупреждающий либо преодолевающий зависимости от алкоголя, табака, психоактивных веществ, азартных игр и т.д. Сохраняющий психологическую устойчивость в ситуативно сложных или стремительно меняющихся ситуациях.
	ЛР 9

	Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой безопасности, в том числе цифровой.
	ЛР 10

	Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий основами эстетической культуры. 
	ЛР 11

	Принимающий семейные ценности, готовый к созданию семьи и воспитанию детей; демонстрирующий неприятие насилия в семье, ухода от родительской ответственности, отказа от отношений со своими детьми и их финансового содержания.
	ЛР 12

	Личностные результаты

реализации программы воспитания, 
определенные отраслевыми требованиями к деловым качествам личности

	Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, проектно-мыслящий, эффективно взаимодействующий и сотрудничающий с коллективом, осознанно выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, демонстрирующий профессиональную жизнестойкость.
	ЛР 13

	Оценивающий возможные ограничители свободы своего профессионального выбора, предопределенные психофизиологическими особенностями или состоянием здоровья, мотивированный к сохранению здоровья в процессе профессиональной деятельности.
	ЛР 14

	Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной реакции на критику.
	ЛР 15

	Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко реагирующий на появление новых форм трудовой деятельности, готовый к их освоению, избегающий безработицы, мотивированный к освоению функционально близких видов профессиональной деятельности, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо иные схожие характеристики.
	ЛР 16

	Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли и образовательной организации.
	ЛР 17

	Принимающий цели и задачи научно-технологического, экономического, информационного и социокультурного развития России, готовый работать на их достижение.
	ЛР 18

	Управляющий собственным профессиональным развитием, рефлексивно оценивающий собственный жизненный опыт, критерии личной успешности, признающий ценность непрерывного образования, 
	ЛР 19

	Способный генерировать новые идеи для решения задач цифровой экономики, перестраивать сложившиеся способы решения задач, выдвигать альтернативные варианты действий с целью выработки новых оптимальных алгоритмов; позиционирующий себя в сети как результативный и привлекательный участник трудовых отношений.
	ЛР 20

	Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах своей деятельности, готовый к исполнению разнообразных социальных ролей, востребованных бизнесом, обществом и государством
	ЛР 21


3.СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1. Структура профессионального модуля

	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального

модуля
	Суммарный объем нагрузки, час.
	Занятия во взаимодействии с преподавателем, час.
	Самостоятельная работа

	
	
	
	Обучение по МДК, в час.
	

	
	
	
	всего,

часов
	Лабораторных и практических занятий
	

	ОК 1,ОК 2

ОК 4,ОК 5

ОК 9

ПК 3.1


	Раздел 1. Подготовка рабочего место, инструментов и приспособлений для ремонтных работ
	20
	10
	6
	4

	ОК 1,ОК 2

ОК 4,ОК 5

ОК 9

ПК 3.2


	Раздел 2. Ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин
	56
	24
	28
	4

	ОК 1,ОК 2

ОК 4,ОК 5

ОК 9

ПК 3.3


	Раздел 3. Техническое обслуживание узлов и механизмов отремонтированного оборудования, агрегатов и машин
	24
	8
	14
	2

	
	Учебная практика, часов
	180
	
	

	
	Производственная практика, часов 
	108
	
	

	
	Консультации
	4
	
	

	
	Промежуточная аттестация (квалификационный экзамен)
	12
	
	

	
	Всего:
	404
	42
	48
	10


3.2. Тематический план и содержание профессионального модуля 

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся
	Объем часов
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	МДК. 03.01 Технология ремонта и технического обслуживания узлов и механизмов оборудования, 

агрегатов и машин 
	104
	

	Раздел 1. Подготовка рабочего места, инструментов и приспособлений для ремонтных работ
	
	

	Тема 1.1. 

Охрана труда в профессиональной деятельности слесаря-ремонтника

 
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 1,ОК 2

ОК 4,ОК 5

ОК 9

ПК 3.1
ПК 3.2

ПК 3.3


	
	1. Основные термины и определения: рабочая зона, рабочее место, условия труда, вредный производственный фактор, опасный производственный фактор, травмобезопасность, тяжесть труда, напряжённость труда
	
	

	
	2. Типовые отраслевые нормы и правила по охране труда. Корпоративные рабочие инструкции по охране труда
	
	

	
	3. Мероприятия по охране труда и правила техники безопасности при выполнении ремонтных работ. Ответственность за нарушение требований охраны труда
	
	

	
	4. Требования к спецодежде, индивидуальным средствам защиты слесаря-ремонтника. Правила личной и производственной гигиены: режим труда и отдыха на рабочем месте
	
	

	
	5. Причины травматизма. Оказание первой помощи при различных травмах. Предупреждение причин травматизма на рабочем месте
	
	

	
	6. Технологическая дисциплина: соблюдение технологического режима, технологических регламентов. Последствия нарушения технологической дисциплины: снижение качества продукции, брак, ухудшение использования сырья, преждевременные поломки оборудования и пр. Дисциплинарная ответственность за нарушение технологической дисциплины
	
	

	
	В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ
	2
	

	
	1. Практическое занятие: составление инструкции/памятки слесарю-ремонтнику «Правила личной и производственной гигиены: режим труда и отдыха на рабочем месте» 
	
	

	Тема 1.2.

Организация 

рабочего места слесаря-ремонтника
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 1,ОК 2

ОК 4,ОК 5

ОК 9

ПК 3.1
ПК 3.2

ПК 3.3


	
	1. Особенности организации рабочего места при выполнении ремонтных работ: постоянное рабочее место в ремонтном цехе и временное рабочее место у ремонтируемого станка, освещенность рабочего места, уровень шума, уровень вибрации
	
	

	
	2. Оснащение постоянного рабочего места: верстак с тисками (одноместные, двухместные и многоместные),  стеллаж для хранения деталей и оборудования, стол для разборки, дефектовки и сборки отдельных узлов, проверочная плита, подъемно-транспортные, моечные, разборочные и др. приспособления,  инструментальные ящики, комплект необходимых инструментов и приспособлений постоянного пользования
	
	

	
	3. Оснащение временного рабочего места: передвижные верстаки и переносные инструментальные ящики, грузоподъемные устройства (кран-балки, консольные краны с тельферами и талями) 
	
	

	
	4. Отраслевые инструкции для оптимальной организации рабочего места, персональная ответственность слесаря-ремонтника за организацию рабочего места
	
	

	
	В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ
	2
	

	
	1. Практическое занятие: на формате А4 схематично изобразить оснащение постоянного рабочего места слесаря-ремонтника и кратко обосновать организацию рабочего места (в виде письменного сообщения)
	
	

	Тема 1.3.

Подготовка 

заготовок, 

инструментов, приспособлений 
	Содержание учебного материала
	2
	ОК 1,ОК 2

ОК 4,ОК 5

ОК 9

ПК 3.1
ПК 3.2

ПК 3.3


	
	1. Перечень рабочего, контрольно-измерительного инструмента, приспособлений, оборудования на выполнение ремонтных работ. Устройство, правила хранения, обеспечивающие сохранность инструментов, приспособлений, оборудования для ремонтных работ
	
	

	
	2. Выбор и подготовка рабочего инструмента, приспособлений, оборудования в соответствии с  ремонтируемыми узлами и механизмами оборудования, агрегатами и машинами 
	
	

	
	3. Эксплуатационные требования и правила применения инструментов, приспособлений, оборудования в ремонтных работах 
	
	

	
	4. Подготовка расходных материалов (для промывки и смазки)
	
	

	
	В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ
	2
	

	
	1. Практическое занятие: составление таблицы «Выбор и подготовка рабочего инструмента, приспособлений, оборудования в соответствии с ремонтируемыми узлами и механизмами оборудования, агрегатами и машинами»
	
	

	Тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1.

1. Используя INTERNET-сайты, дополнительные учебные источники, профессиональную учебную литературу подобрать информацию и представить проект рабочего места слесаря-ремонтника, основанный на принципах научной организации труда

2. Подготовка к опросу (контрольной работе, тесту) по всем темам раздела
	4
	

	Раздел 2. Ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин
	
	

	Тема 2.1. 

Выполнение монтажа и демонтажа узлов, механизмов, оборудования, агрегатов и машин различной сложности


	Содержание учебного материала 
	4
	ОК 1,ОК 2

ОК 4,ОК 5

ОК 9

ПК 3.1
ПК 3.2

ПК 3.3


	
	1. Требования к планировке и оснащению рабочего места при выполнении монтажа узлов, механизмов, оборудования, агрегатов и машин различной сложности
	
	

	
	2. Выбор ручного и механизированного инструмента, приспособлений для производства монтажных работ  относительно собираемых/разбираемых узлов и механизмов 
	
	

	
	3. Последовательность операций при выполнении монтажных и демонтажных работ. Демонтаж сборочных единиц в соответствии с технической документацией
	
	

	
	4. Основное такелажное оборудование, применяемое при выполнении монтажных/демонтажных работах, правила строповки, подъема, перемещения грузов
	
	

	
	5. Технологические схемы сборки. Узловая сборка (сборочных единиц) и общая сборка.

Параллельная сборка групп и подгрупп
	
	

	
	6. Сборка агрегата/оборудования из предварительно собранных сборочных единиц. Схемы сборки. Специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам. Монтаж сборочных единиц в соответствии с технической документацией
	
	

	
	7. Выполнение сборки и разборки механизмов, оборудования, агрегатов в соответствии с требованиями охраны труда
	
	

	
	8. Контролировать качество выполняемых монтажных работ, предупреждение, выявление и исправление возможных дефектов
	
	

	
	В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 
	2
	

	
	1. Практическое занятие: описание назначения и способов маркировки деталей при разборке механизмов, агрегатов, машин
	
	

	Тема 2.2. 

Выполнение слесарной обработки деталей различной сложности при ремонтных работах


	Содержание учебного материала
	4
	ОК 1,ОК 2

ОК 4,ОК 5

ОК 9

ПК 3.1
ПК 3.2

ПК 3.3


	
	1. Назначение слесарной обработки деталей различной сложности при ремонтных работах
	
	

	
	2. Способы и последовательность проведения размерной обработки деталей при ремонте: рубка, правка, гибка, резка, опиливание, сверление, зенкерование, зенкование, развертывание
	
	

	
	3. Техническая документация  на выполнение слесарной обработки при ремонтных работах. Чертежи деталей и сопряжений, правила чтения чертежей
	
	

	
	4. Способы и последовательность проведения пригоночных операций слесарной обработки при ремонте: шабрение, распиливание, пригонка и припасовка, притирка, доводка, полирование 
	
	

	
	6. Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов. Выбор инструментов в зависимости от  механических свойства обрабатываемых материалов
	
	

	
	7. Контроль качества выполняемых работ при слесарной обработке деталей различной сложности с помощью контрольно-измерительных инструментов
	
	

	
	8. Типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их появления и способы предупреждения 
	
	

	
	В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 
	6
	

	
	1. Лабораторная работа: «Выполнение контроля качества слесарной обработки деталей различной сложности с помощью контрольно-измерительных инструментов» 
	4
	

	
	2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к ответам на контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе
	2
	

	Тема 2.3. 

Выполнение механической обработки деталей различной сложности при ремонтных работах


	Содержание учебного материала
	4
	ОК 1,ОК 2

ОК 4,ОК 5

ОК 9

ПК 3.1
ПК 3.2

ПК 3.3


	
	1. Назначение механической обработки деталей различной сложности при ремонтных работах. Техническая документация  на выполнение механической обработки при ремонтных работах
	
	

	
	2. Назначение, правила и условия применения наиболее распространенных зажимных приспособлений, измерительного и режущего инструментов для ведения механической обработки деталей на обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станках
	
	

	
	3. Выбор и подготовка к работе режущего инструмента в зависимости от обрабатываемого материала. Правила измерения деталей и узлов универсальными и специализированными измерительными инструментами в соответствии с технической документацией
	
	

	
	4. Проверка на соответствие сложных деталей, узлов и вспомогательных материалов требованиям технической документации (технологические карты)
	
	

	
	5. Система допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости по квалитетам.

Знаки условного обозначения допусков, квалитетов, параметров шероховатости, способов базирования заготовок
	
	

	
	6. Принципы действия обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станков. Технологический процесс механической обработки на обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станках
	
	

	
	7. Контроль качества выполняемых работ при механической обработке деталей. Основные виды и причины брака при механической обработке, способы предупреждения и устранения 
	
	

	
	В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ
	6
	

	
	1. Лабораторная работа: «Изучение принципа действия обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станков»
	4
	

	
	2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к ответам на контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе
	2
	

	Тема 2.4. 

Ремонт типовых деталей и механизмов промышленного оборудования
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 1,ОК 2

ОК 4,ОК 5

ОК 9

ПК 3.1
ПК 3.2

ПК 3.3


	
	1. Основные виды ремонта производственного оборудования: классификация, особенности, эксплуатационные характеристики. Основные причины потери работоспособности оборудования. Сущность системы планово-предупредительного ремонта. Виды ремонтных работ
	
	

	
	2.Технологическая документация на ремонт деталей и сборочных единиц: конструкторские документы, документация на текущий и капитальный ремонт, комплект документов для ремонта, схема типового технологического процесса, расходные ведомости на ремонт и др.
	
	

	
	3. Карты технологического процесса ремонта различных типовых деталей и узлов промышленного оборудования
	
	

	
	4. Регламент проведения планово-предупредительных ремонтов эксплуатируемого оборудования
	
	

	
	5. Износ деталей: нормальный и аварийный. Категории износа: химический, физический (механический, молекулярно-механический и коррозионно-механический), тепловой. Основные причины износа
	
	

	
	6. Условия долговечности и надежности работы машин и механизмов. Мероприятия по предупреждению износа машин и обеспечению их долговечности
	
	

	
	7. Методы определения износа деталей машин, агрегатов и оборудования. Исследования износостойкости деталей: микрометрирование, взвешивание, снятие профилограмм, метод искусственных баз, радиоизотопные методы, спектральный анализ. 
	
	

	
	8. Способы ремонта сопряжений. Процесс изнашивания сопрягаемых деталей. Нарушение первоначальных посадок и приемы восстановления 
	
	

	
	9. Технология ремонта деталей и соединений машин и оборудования. Основные способы восстановления изношенных деталей
	
	

	
	10. Восстановление посадок сопряженных деталей, устранение овальности или конусности, обеспечение требуемой чистоты обработки после восстановления детали
	
	

	
	11. Технология восстановления деталей с плоскими сопрягаемыми поверхностями (направляющие станин, планки, клинья)
	
	

	
	12. Ремонт валов, осей, винтов, восстановление центровых отверстий. Выбор способа базирования детали для обработки. Изменение основной установочной базы изношенной детали, вспомогательные базы
	
	

	
	13. Применение компенсаторов износа. Детали-компенсаторы. Шкала ремонтных размеров. Типовые случаи применения деталей-компенсаторов. Дефекты, возникающие в деталях в результате действия внутренних напряжений, больших усилий или из-за механических повреждений 
	
	

	
	14. Технология ремонта валов, подшипников, шкивов, ременных, зубчатых и цепных передач, соединительных муфт, механизмов преобразования движения и др.
	
	

	
	В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 
	4
	

	
	1. Практическое занятие: Определение износа деталей (визуально) и с помощью инструмента Определение степени износа типовых деталей по отклонению геометрических размеров от заданных на чертежах
	2
	

	
	2. Практическое занятие: Составление дефектной ведомости, используя перечень возможных дефектов деталей и неразъемных соединений; признаки неисправимых дефектов (задания по вариантам)
	2
	

	Тема 2.5.

Испытания оборудования по окончанию ремонтных работ
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 1,ОК 2

ОК 4,ОК 5

ОК 9

ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3


	
	1. Общие требования к подготовке, сдаче и приемке оборудования после ремонта
	
	

	
	2. Способы испытания узлов и механизмов после сборки и ремонта. Испытания на холостом ходу (для машин, механизмов и аппаратов с приводом). Испытания оборудования в производственных условиях под нагрузкой
	
	

	
	3. Правила испытания оборудования на статистическую и динамическую балансировку машин
	
	

	
	4. Последовательность приемки оборудования: внешний осмотр, проверка качества сборки и комплектности оборудования, испытание на плотность и прочность, проверка органов и систем управления, соответствия оборудования требованиям охраны труда 
	
	

	
	5. Устранение мелких дефектов, обнаруженных в процессе приемки 
	
	

	
	6. Оформление документации и отметок о проведенном ремонте
	
	

	
	В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 
	8
	

	
	1. Лабораторная работа: «Испытание оборудования на статистическую и динамическую балансировку»
	6
	

	
	2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к ответам на контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

3. Практическое занятие: заполнение акта приемки оборудования после капитального ремонта в соответствии с регламентом предприятия
	2

	

	Тема 2.6. 

Технология ремонта основных металлорежущих станков


	Содержание учебного материала
	4
	ОК 1,ОК 2

ОК 4,ОК 5

ОК 9

ПК 3.1
ПК 3.2

ПК 3.3


	
	1. Технология ремонта токарно-винторезного станка: ремонт направляющих станины, направляющих суппорта, установка ходового вала и винта, ремонт корпуса передней задней и бабки, бабки, сборка узлов передней бабки
	
	

	
	2. Технология ремонта фрезерного станка: ремонт направляющих станины, консоли, стола, каретки, клиньев
	
	

	
	3. Технология ремонта сверлильного станка: ремонт колонны стола, фундаментной плиты,  траверсы корпуса шпиндельной бабки
	
	

	
	4. Технология ремонта шлифовального станка: ремонт направляющих станины, передней и задней бабки, шлифовальной бабки, стола, гидроцилиндра
	
	

	
	5. Технология ремонта узлов и деталей гидравлических систем: дефекты гидроприводов и способы их устранения, ремонт пластинчатых насосов, ремонт  гидродвигателей, ремонт гидроцилиндра
	
	

	
	В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 
	2
	

	
	 Практическая работа: Составление технологической карты на ремонт узла металлорежущего станка (по вариантам)

 «Последовательность ремонта направляющих, имеющих износ 200-300 мм»
	
	

	Тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2.

1. Используя INTERNET-сайты, дополнительную учебную и профессиональную информацию подобрать и представить информацию на тему: «Современные методы испытания оборудования по окончанию ремонтных работ»

2. Подготовка к опросу (контрольной работе, тесту) по всем темам раздела
	4
	

	Раздел 3. Техническое обслуживание узлов и механизмов отремонтированного оборудования, агрегатов и машин
	
	

	Тема 3.1. 

Выполнение про-филактического обслуживания простых механизмов


	Содержание учебного материала
	2
	ОК 1,ОК 2

ОК 4,ОК 5

ОК 9

ПК 3.1
ПК 3.2

ПК 3.3


	
	1. Требования к планировке и оснащению рабочего места при профилактическом обслуживания простых механизмов
	
	

	
	2. Основные методы диагностики технического состояния простых механизмов
	
	

	
	3. Универсальные приспособления,  рабочий и контрольно-измерительный инструмент, применяемый при профилактическом обслуживании простых механизмов
	
	

	
	4. Устройство и работа регулируемого механизма. Основные технические данные и характеристики регулируемого механизма
	
	

	
	5. Способы регулировки в зависимости от технических данных и характеристик регулируемого механизма
	
	

	
	6. Технологическая последовательность выполнения операций при регулировке простых механизмов
	
	

	
	7. Способы выполнения смазки, пополнения и замены смазки: выбор смазочного материала
	
	

	
	8. Способы выполнения промывки деталей простых механизмов: выбор промывочной жидкости
	
	

	
	9. Способы выполнение подтяжки крепежа деталей простых механизмов: выбор инструментов и приспособлений
	
	

	
	10. Выполнение замены деталей простых механизмов при невозможности восстановления/ремонта
	
	

	
	11. Методы и способы контроля качества выполненной работы, выявление и исправление возможных дефектов
	
	

	
	В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 
	6
	

	
	1. Лабораторная работа: «Изучение методов диагностики технического состояния простых механизмов и технологической последовательности выполнения операций при регулировке простых механизмов (по выбору/по вариантам)»
	2
	

	
	2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к ответам на контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе
	2
	

	
	3. Практическое занятие: заполнение таблицы «Способы регулировки простых механизмов (по выбору/по вариантам): технические данные, характеристики, способ регулировки»
	2
	

	Тема 3.2. 

Выполнение 

технического 

обслуживания механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности 
	Содержание учебного материала
	2
	ОК 1,ОК 2

ОК 4,ОК 5

ОК 9

ПК 3.1
ПК 3.2

ПК 3.3


	
	1. Требования к планировке и оснащению рабочего места при техническом обслуживании механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности
	
	

	
	2. Техническая документация общего и специализированного назначения при выполнении технического обслуживания
	
	

	
	3. Универсальные приспособления, рабочий, контрольно-измерительный инструмент и приспособления для выполнения технического обслуживания механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности
	
	

	
	4. Устройство и принципы действия обслуживаемых механизмов, оборудования, агрегатов и машин. Основные технические данные и характеристики механизмов, оборудования, агрегатов и машин
	
	

	
	5. Визуальный контроль изношенности механизмов. Отключение и обесточивание механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности
	
	

	
	6. Технологическая последовательность выполнения операций при диагностике и контроле технического состояния механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности. Методы проведения диагностики рабочих характеристик 
	
	

	
	7. Технологическая последовательность операций и способы выполнения смазочных, крепежных и регулировочных работ 
	
	

	
	8. Методы и способы контроля качества выполненной работы, выявление и исправление возможных дефектов при техническом обслуживании механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности
	
	

	
	В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 
	4
	

	
	1. Лабораторная работа: «Изучение методов диагностики технического состояния механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности (по выбору/по вариантам)
	2
	

	
	2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к ответам на контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе
	2
	

	Тема 3.3. 

Выполнение технического обслуживания сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин


	Содержание учебного материала
	2
	ОК 1,ОК 2

ОК 4,ОК 5

ОК 9

ПК 3.1
ПК 3.2

ПК 3.3


	
	1. Требования к планировке и оснащению рабочего места при техническом обслуживании сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин
	
	

	
	2. Условия эксплуатации и способы диагностики технического состояния сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин
	
	

	
	3. Универсальные приспособления, рабочий, контрольно-измерительный инструмент и приспособления для выполнения технического обслуживания сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин
	
	

	
	4. Правила и порядок выполнения подгоночных и регулировочных операций для сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин
	
	

	
	5. Правила и порядок разборки, сборки и замены сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин
	
	

	
	6. Правила и порядок подъема и установки сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин на различной высоте
	
	

	
	7. Визуальный контроль качества установки в различных положениях и на различной высоте
	
	

	
	8. Методы и способы контроля качества выполненной работы, выявление и исправление возможных дефектов при техническом обслуживании сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин
	
	

	
	В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 
	4
	

	
	1. Лабораторная работа: «Изучение методов диагностики технического состояния сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин (по выбору/по вариантам)
	2
	

	
	2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к ответам на контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе
	2
	

	Тема 3.4.
Выполнение технического обслуживания металлорежущих станков


	Содержание учебного материала
	2
	ОК 1,ОК 2

ОК 4,ОК 5

ОК 9

ПК 3.1
ПК 3.2

ПК 3.3


	
	1. Оснащение временного рабочего места необходимым инструментом, оборудованием, приспособлениями в зависимости от станка
	
	

	
	2. Система мероприятий по поддержанию станков в работоспособном состоянии: продление срока службы агрегатов станков, предотвращение серьезных поломок
	
	

	
	3. Общий состав работ по техническому обслуживанию металлорежущих станков: наружный визуальный осмотр, частичная разборка станка или вскрытие отдельных узлов, замена смазки, проверка технологической и геометрической точности  станка
	
	

	
	4. Состав наружного визуального осмотра: оценка износа направляющих станин кареток, траверс; проверка правильности переключения рукояток; подтяжка ослабленных креплений; проверка натяжки цепей, ремней, лент; проверка подшипников на нагрев; оценка величины вибрации и шума станка и т.д.
	
	

	
	5. Частичная разборка станка: открытие крышек узлов и механизмов для проверки вращающихся сопряжений; тестирование тормозных систем и фрикционов; корректировка натяжения пружинных механизмов; регулирование зазоров в винтовых парах и т.д.
	
	

	
	6. Замена смазки: слив отработки; очистка и промывка масляных картеров, емкостей от примесей, осадка и грязи; промывка системы щелочным раствором; промывка системы маслом, заправка системы свежим маслом
	
	

	
	7. Проверка технологической и геометрической точности: проверка геометрической точности перемещения рабочих органов относительно баз (направляющие, станина); проверка соответствия геометрических размеров и технологических параметров получаемых деталей и оценка возможности получения продукции
	
	

	
	8. Методы и способы контроля качества выполненной работы, выявление и исправление возможных дефектов при техническом обслуживании металлорежущих станков
	
	

	Самостоятельная учебная работа при изучении раздела 3.

1. Подготовка к опросу (контрольной работе, тесту) по всем темам раздела 
	2
	

	Учебная практика раздела.

Виды работ:

Рациональное оснащение постоянного рабочего места слесаря-ремонтника

Рациональное распределение рабочих и контрольно-измерительных инструментов на слесарном верстаке      

Подготовка ручного и контрольно-измерительного инструмента, электрифицированного инструмента и оборудования  к ремонтным работам

Выполнение размерной обработки деталей при ремонте

Выполнение пригоночных операций слесарной обработки при ремонте

Выбор  ручного и механизированного инструмента, приспособлений для производства монтажных работ  относительно собираемых/разбираемых узлов и механизмов

Демонтаж и монтаж сборочных единиц

Выбор и подготовка к работе режущего и контрольно-измерительного инструмента, приспособлений  

Подготовка к работе обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станков

Механическая обработка деталей на обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станках

Устранение овальности или конусности сопряженных деталей

Восстановление деталей с плоскими сопрягаемыми поверхностями (направляющие станин, планки, клинья)

Ремонт валов, осей, винтов, восстановление центровых отверстий

Ремонта валов, подшипников, шкивов, ременных, зубчатых и цепных передач, соединительных муфт, механизмов преобразования движения 

Подготовка универсальных приспособлений,  рабочего и контрольно-измерительного инструмента

Регулировка простых механизмов (рычаги, блоки, клинья, винты, зубчатые колеса и др.)

Смазка простых механизмов, пополнения и замена смазки, выбор смазочного материала

Промывка деталей простых механизмов

Подтяжка крепежа деталей простых механизмов, выбор инструментов и приспособлений

Замена деталей простых механизмов 

Визуальный контроль изношенности механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности

Диагностика рабочих характеристик механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности

Выбор стропов в зависимости от  веса, размера, конфигурации и места строповки груза.  

Выполнение застроповки груза

Частичная разборка станка 

Замена смазки: слив отработки; очистка и промывка масляных картеров, емкостей от примесей, осадка и грязи; промывка системы щелочным раствором; промывка системы маслом, заправка системы свежим маслом
	180
	

	Производственная практика 

Виды работ 

Слесарная обработка деталей различной сложности при ремонтных работах

Механическая обработка деталей различной сложности при ремонтных работах

Ремонт основных металлорежущих станков: токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального

Испытание оборудования по окончанию ремонтных работ

Диагностика технического состояния механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности 

Диагностика технического состояния механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности

Техническое обслуживание металлорежущих станков (токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального): наружный визуальный осмотр, частичная разборка станка или вскрытие отдельных узлов, замена смазки, проверка технологической и геометрической точности  станка
	216
	

	Консультации
	4
	

	Промежуточная аттестация (квалификационный экзамен)
	12
	

	Всего:
	596
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (воспроизведение информации, узнавание (распознавание), объяснение ранее изученных объектов, свойств и т.п.); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (самостоятельное планирование и выполнение деятельности, решение проблемных задач).

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к материально-техническому обеспечению

Для реализации программы профессионального модуля предусмотрены следующие специальные помещения: 


Кабинет «Слесарные и слесарно-сборочные работы»:

- столы ученические;

- стулья ученические;

- стол преподавателя;

-  стул преподавателя; доска,

- интерактивная доска.

- демонстрационный стол.

- образцы приспособлений, 

- образцы режущего и контрольно-измерительного инструмента, 

- макеты/образцы слесарного оборудования, 

Технические средства обучения:

- персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением, 

- экран;

- медиапроектор.


Лаборатория «Материаловедение»: 

- лабораторные стенды, позволяющие выполнить лабораторно-практические занятия ознакомительного, обучающего, исследовательского характера по темам учебной дисциплины; 
- образцы материалов (стали, чугуна, цветных металлов);
- образцы неметаллических и электротехнических материалов; 

- приборы для измерения свойств материалов.

Лаборатория «Информационных технологий»: 

- комплект лицензионного программного обеспечения.

Аппаратное обеспечение

Автоматизированное рабочее место обучающегося:

Персональный компьютер

Компьютерная сеть

Автоматизированное рабочее место преподавателя

Периферийное оборудование:

- Принтер цветной

- МФУ(копир+сканер+принтер).

- Документ-камера

- Графические планшеты

Мультимедийное оборудование:

- Интерактивная доска + проектор 

Лицензионное программное обеспечение

системы.

Графические редакторы

Тестовая оболочка (сетевая версия)
Мастерская: «Слесарные и слесарно-сборочные работы»

Оборудование общего пользования для мастерской:

- станок сверлильный с тисками станочными;

- станок поперечно-строгальный с тисками станочными;
- станок точильный двусторонний;

- пресс винтовой ручной;

- ножницы рычажные маховые;

- стол с плитой разметочной;

- плита для правки металла;

- стол (верстак) с прижимом трубным;

- ящик для стружки  

- верстаки;

- основные металлорежущие станки: токарно-винторезный станок, вертикально-фрезерный станок, вертикально-сверлильный станок

- приспособления: слесарные тиски, стол с ручным прессом;

- наборы рабочих и контрольно-измерительных инструментов: 

ключ-рукоятка для регулирования высоты тисков по росту, 

линейка измерительная металлическая, 

чертилка, 

циркуль разметочный, 

кернер, 

линейка поверочная лекальная, 

угольник поверочный слесарный плоский, штангенциркуль ШЦ-1, 

зубило слесарное, 

крейцмейсель  слесарный, 

молоток слесарный стальной массой 400-500 г, 

напильники разные с насечкой № 1 и №2, 

щетка-сметка ;
- механизированные инструменты: поворотная плита; - монтажно-сборочный стол; пресс винтовой ручной; - ножницы рычажные маховые;

- такелажная оснастка;

- стенды для испытания гидравлического и пневматического оборудования;

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:

- верстак оборудованный слесарными тисками;

- поворотная плита;

- монтажно-сборочный стол;

- стол с ручным прессом;

- комплект инструмента для выполнения слесарных, механосборочных, ремонтных работ; 

- инструмент индивидуального пользования: 

ключ-рукоятка для регулирования высоты тисков по росту, 

линейка измерительная металлическая, 

чертилка, 

циркуль разметочный, 

кернер, 

линейка поверочная лекальная, 

угольник поверочный слесарный плоский, штангенциркуль ШЦ-1, 

зубило слесарное, 

крейцмейсель слесарный, 

молоток слесарный стальной массой 400-500 г, 

напильники разные с насечкой № 1 и №2, 

щетка-сметка;

- устройства для расположения рабочих, контрольно-измерительных  инструментов, документации;

- пристаночная тумбочки с отделениями для различного инструмента, 

-стойки с зажимами для рабочих чертежей и учебно-технической документации, 

полочки, 

планшеты, 

готовальни, 

футляры для расположения контрольно-измерительных инструментов, 

переносные ящики с наборами нормативного инструмента.


Оснащение базы практики.


Реализация образовательной программы предполагает учебную и производственную практику.


Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной организации и требует наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием ФГОС СПО, в том числе оборудования и инструментов, используемых при проведении чемпионатов WorldSkills и указанных в инфраструктурных листах конкурсной документации WorldSkills по компетенции требований  компетенции «25.Обработка листового металла» (или их аналогов). 


Производственная практика реализуется в организациях машиностроительного профиля, обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области 40. Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности и выполнение всех видов деятельности, определенных содержанием ФГОС СПО.


Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики должно соответствовать содержанию деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам профессиональной деятельности, предусмотренных программой, с использованием современных технологий, материалов и оборудования.

4.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации рабочей программы библиотечный фонд имеет издания образовательные и информационные ресурсы

Основная литература:

1. Багдасарова Т.А. Основы резания металлов - М.: Издательский центр  «Академия», 2019. 

2.  Покровский Б.С. Основы слесарных и сборочных работ. - М.: Издательский центр  «Академия», 2018.

Дополнительная литература: 

1. Покровский Б.С. Основы слесарного дела. Рабочая тетрадь. – М.: Издательский центр «Академия», 2015.

2. Долгих А. И., Фокин С. В., Шпортько О. Н. Слесарные работы: Учебное пособие- М.: Альфа-М, НИЦ ИНФРА-М, 2016.

3.  Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы.- М.: Издательский центр «Академия», 2017.

4.  Покровский Б.С. Контрольные материалы о профессии «Слесарь» -М.: Издательский центр «Академия», 2018.

5. Покровский Б.С. Справочное пособие слесаря.- М.: Издательский центр «Академия», 2015.

Электронные издания (электронные ресурсы)

1. http://metalhandling.ru – Слесарные работы

2. http://www.domoslesar.ru/– Слесарное дело в вопросах и ответах

3. http://lib-bkm.ru/load/63– Библиотека машиностроителя

4.3. Организация образовательного процесса

В состав профессионального модуля входит междисциплинарный курс 

МДК. 03.01 Технология ремонта и технического обслуживания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин Практика является обязательным разделом ППКРС. Она представляет собой вид учебной деятельности, направленной на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенции в процессе выполнения определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. 

Профессиональный модуль предусматривает следующие виды практик: учебная практика и производственная практика. Цели и задачи, виды работ и формы отчетности определяются по каждому виду практики. Виды работ в рамках учебной и производственной практик разрабатываются преподавателями общепрофессиональных дисциплин и междисциплинарных курсов и мастерами производственного обучения совместно с работодателями.

Учебная практика проводится в мастерских ГБПОУ «Нижегородский индустриальный колледж», оснащенных оборудованием, инструментом, расходными материалами, обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием ФГОС СПО. 

Производственная практика проводится в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.

Аттестация по итогам учебной и производственной практик проводится в форме дифференцированного зачета.
По окончании изучения модуля проводится экзамен (квалификационный).

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Реализация ППКРС обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Мастера производственного обучения обладают знаниями и умениями, соответствующими профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Педагогические кадры имеют опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы. Педагогические кадры получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся сформированность профессиональных компетенций.

	Результаты
(освоенные профессиональные 

 компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 3.1 Подготавливать рабочее место, инструменты и приспособления для ремонтных работ в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места.
	уметь:

обеспечивать безопасность работ по ремонту оборудования;

выполнять подготовку рабочего места, осуществлять подбор оборудования, инструментов и приспособлений для проведения ремонтных работ;

определять техническое состояние деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

подготавливать сборочные единицы к сборке;

производить слесарные операции при техническом обслуживании оборудования;

выполнять монтаж и демонтаж ремонтируемого оборудования;

изготавливать приспособления для ремонта;

выполнять ремонтные работы с применением оборудования;

устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической картой;

контролировать качество выполняемых работ;

выполнять механическую обработку деталей;

производить регулировку механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

осуществлять техническое обслуживание оборудования, агрегатов и машин;

составлять дефектные ведомости на ремонт;

оформлять техническую документацию на ремонтные работы при техническом обслуживании;

производить испытание оборудования в соответствии с регламентом;

обнаруживать и устранять дефекты оборудования, агрегатов и машин по результатам испытаний.

иметь практический опыт в:

подготовке рабочего места для ремонта промышленного оборудования;

выполнении слесарной обработки;

выборе инструментов и приспособлений в соответствии с техническим заданием на ремонт промышленного оборудования;

осуществлении технического обслуживания оборудования;

выполнении работы по ремонту оборудования.
знать:

безопасные приемы работы;

основные приемы выполнения работ по разборке, ремонту и сборке простых узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов;

свойства применяемых материалов;

устройство ремонтируемого оборудования;

назначение и устройство, конструктивные особенности ремонтируемого оборудования, агрегатов и машин;

взаимодействие основных узлов и механизмов;

технологическую последовательность разборки, ремонта и сборки оборудования, агрегатов и машин;

правила регулирования машин;

способы устранения дефектов в процессе ремонта, сборки и испытания оборудования, агрегатов и машин;

слесарную обработку деталей при ремонте;

геометрические построения при сложной разметке;

основные правила проведения планово-предупредительного ремонта оборудования;

технические условия на ремонт, сборку, испытание и регулирование и на правильность установки оборудования, агрегатов и машин;

технологический процесс ремонта, сборки и монтажа оборудования;

правила технического обслуживания;

правила испытания оборудования на статическую и динамическую балансировку машин;

способы определения преждевременного износа деталей;

способы восстановления и упрочнения изношенных деталей и нанесения защитного покрытия.


	Устный и письменный опрос.

Тестирование.

Контрольная работа

Наблюдение и оценка выполнения работ на практических\лабораторных занятиях.

Экспертная оценка деятельности обучающихся.

Самостоятельная работа обучающихся.

Промежуточная аттестация - дифференцированный зачет



	ПК 3.2 Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности.
	
	

	ПК 3.3 Осуществлять техническое обслуживание узлов и механизмов отремонтированного оборудования, агрегатов и машин.
	
	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций.
	Результаты

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
	Умеет распознавать задачу в профессиональном и/или социальном контексте, анализировать задачу ее и определять этапы решения задачи. 

Владеет актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах. 

Способен оценивать результат и последствия своих действий.

 Знает основные источники информации и ресурсы для решения задач.

Знает алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях; методы работы в профессиональной и смежных сферах; порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности.
	Участие в олимпиадах, викторинах, конкурсах. Активность в рамках фронтального опроса, групповых форм работ.

Самостоятельная работа по самообразованию.

Оформление рефератов и презентаций.

Защита рефератов, презентаций.

Наблюдение и оценка выполнения работ на практических занятиях.

Дифференцированный зачет



	ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;
	Умеет определять задачи для поиска информации; определять необходимые источники информации; планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; выделять наиболее значимое; оценивать практическую значимость результатов поиска; оформлять результаты поиска.

Знает формат оформления результатов поиска информации.
	

	ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;


	Определяет и выстраивает траектории профессионального развития и самообразования.

Применяет современную научную профессиональную терминологию.
	

	ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;
	Способен организовывать работу коллектива и команды.

Взаимодействует с коллегами, руководством в ходе профессиональной деятельности.
	

	ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста;
	Умеет грамотно излагать свои мысли по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе.

Знает особенности социального и культурного контекста.
	

	ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения;
	Умеет описывать значимость своей профессии.

Знает сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей.
	

	ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;
	Готовность соблюдать нормы экологической безопасности; определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности. 

Знает правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности; пути обеспечения ресурсосбережения.
	

	ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности;
	Умеет применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности, пользоваться средствами профилактики перенапряжения характерными для данной профессии.


	

	ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Умеет применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач; использовать современное программное обеспечение.

Знает программное обеспечение в профессиональной деятельности.
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