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В ОПОП вносятся следующие изменения: 

 

Раздел 1. Общие положения 

 

1.1. Назначение основной профессиональной образовательной программы 

Настоящая основная профессиональная образовательная программа 

«Профессионалитет» (далее – ООПОП-П) по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки) разработана в соответствии с федеральным 

государственным образовательным стандартом среднего профессионального образования 

по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), 

утвержденным приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 15 ноября 

2023 г. № 863 (далее – ФГОС, ФГОС СПО).  

  

ОПОП-П определяет объем и содержание среднего профессионального 

образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки), требования к результатам освоения образовательной программы, 

условия реализации образовательной программы. 

ОПОП-П разработана для реализации образовательной программы на базе 

основного общего образования. Основная профессиональная образовательная программа 

(далее – образовательная программа), реализуемая на базе основного общего образования, 

разработана образовательной организацией на основе требований соответствующих 

федеральных государственных образовательных стандартов среднего общего и среднего 

профессионального образования и положений федеральной основной 

общеобразовательной программы среднего общего образования, а также с учетом 

получаемой по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки) среднего профессионального образования. 

 

1.2. Нормативные документы. 

Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»; 

Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки) (Приказ Минпросвещения России от 15 ноября 2023 

г. № 863); 

Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по 

образовательным программам среднего профессионального образования (Приказ 

Минпросвещения России от 24.08.2022 № 762); 

Порядок проведения государственной итоговой аттестации по образовательным 

программам среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения России 

от 08.11.2021 № 800) (далее – Порядок); 

Положение о практической подготовке обучающихся (Приказ Минобрнауки 

России № 885, Минпросвещения России № 390 от 05.08.2020); 

Перечень профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется 

профессиональное обучение (Приказ Минпросвещения России от 14.07.2023 № 534); 

Перечень профессий и специальностей среднего профессионального образования, 

реализация образовательных программ по которым не допускается с применением 

исключительно электронного обучения, дистанционных образовательных технологий 

(приказ Минпросвещения России от 13.12.2023 N 932); 

Постановление Правительства Российской Федерации от 27 апреля 2024 г.№555 «О 

целевом обучении по образовательным программам среднего профессионального и 

высшего образования»; 

Приказ Министерства науки и высшего образования Российской Федерации 
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и Министерства просвещения Российской Федерации от 05.08.2020 № 882/391  

«Об организации и осуществлении образовательной деятельности при сетевой форме 

реализации образовательных программ»; 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 

ноября 2013 года № 701н «Об утверждении профессионального стандарта «Сварщик»; 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29 

сентября 2020 года № 677н «Об утверждении профессионального стандарта «Контролер 

сварочных работ». 

 

1.3. Перечень сокращений. 

ГИА – государственная итоговая аттестация; 

ДЭ – демонстрационный экзамен; 

МДК – междисциплинарный курс; 

ОК – общие компетенции; 

ОП – общепрофессиональный цикл; 

ОТФ – обобщенная трудовая функция; 

ВЧ – вариативная часть образовательной программы; 

ОЧ – обязательная часть образовательной программы;  

СГ – социально-гуманитарный цикл; 

ПА – промежуточная аттестация; 

ПК – профессиональные компетенции; 

ПМ – профессиональный модуль; 

ПМн – профессиональный модуль по направленности; 

ОПОП-П – основная професиональная образовательная программа 

«Профессионалитет»; 

П – профессиональный цикл; 

ПП- производственная практика;  

ПДП- Производственная практика по профилю (преддипломная); 

ПС – профессиональный стандарт, 

ТС – технические средства; 

ТФ – трудовая функция; 

УМК – учебно-методический комплект; 

УП – учебная практика; 

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования. 
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Раздел 2. Основные характеристики образовательной программы  

Параметр Данные 

Отрасли, для которых разработана 

образовательная программа 

Машиностроение 

 

Профессиональные   стандарты, 

соответствующих профессиональной 

деятельности выпускников 

40.002 Сварщик 

(Приказ Министерства труда и социальной защиты 

Российской Федерации от 28.11.2013 N 701н) 

40.107 Контролер сварочных работ  

(Приказ Министерства труда и социальной защиты 

Российской Федерации от 29.09.2020 г. № 677н) 

Специализированные допуски для 

прохождения практики, в том числе по 

охране труда и возраст до 18 лет 

Требуются.  

Прохождение обязательных предварительных (при 

поступлении на работу) и периодических 

медицинских осмотров (обследований), а также 

внеочередных медицинских осмотров (обследований) 

в установленном законодательством Российской 

Федерации порядке 

Прохождение обучения и проверки знаний норм и 

правил работы в электроустановках в качестве 

электротехнологического персонала в объеме группы 

II по электробезопасности или выше 

Прохождение обучения и проверки знаний правил 

безопасной эксплуатации баллонов 

Обучение мерам пожарной безопасности, включая 

прохождение противопожарного инструктажа и 

пожарно-технического минимума по 

соответствующей программе 

Прохождение обучения по охране труда и проверки 

знаний требований охраны труда в установленном 

порядке 

Наличие документов (дипломов, свидетельств, 

удостоверений, сертификатов), подтверждающих 

квалификацию: 

- документ о профессиональном образовании или 

обучении; 

- документы о допуске к выполнению сварочных 

работ (сертификаты, удостоверения, свидетельства) в 

сферах деятельности, в которых устанавливаются 

дополнительные требования в области сварочного 

производства 

Реквизиты ФГОС СПО  Приказ Минпросвещения России от 15 ноября 2023 г. 

№ 863 "Об утверждении федерального 

государственного образовательного стандарта 

среднего профессионального образования по 

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки)" 

Квалификация выпускника  Сварщик. 

в т.ч. дополнительные квалификации по 

профессии рабочих, должности 

служащих, рекомендуемые отраслью 

Контролер сварочных работ 

 

Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 
 

3.1. Область(и) профессиональной деятельности выпускников: 

40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности  
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3.2. Профессиональные стандарты 

Перечень профессиональных стандартов, учитываемых при разработке ОПОП-П: 

 
№ Код и 

Наименовани

е ПС 

Реквизиты 

утверждения 

Код и 

наименование 

ОТФ 

Код и наименование ТФ 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

40.002 
Сварщик 

Приказ 

Минтруда 

России от 

28.11.2013 N 

701н (ред. от 

10.01.2017)  

ОТФ В Сварка 

(наплавка, резка) 

сложных и 

ответственных 

конструкций 

(оборудования, 

изделий, узлов, 

трубопроводов, 

деталей) из 

различных 

материалов 

(сталей, чугуна, 

цветных металлов 

и сплавов, 

полимерных 

материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из различных 

материалов (сталей, чугуна, цветных 

металлов и сплавов), предназначенных 

для работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

B/04.3 Частично механизированная 

сварка (наплавка) плавлением сложных 

и ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из различных 

материалов (сталей, чугуна, цветных 

металлов и сплавов), предназначенных 

для работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

 

3.3. Осваиваемые виды деятельности 

 

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ 

Виды деятельности   

выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПМ 01. Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и контроль 

сварных соединений 

выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом  

ПМн 02. Выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом 

выполнение частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением  

ПМн 03. Выполнение частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением 
Освоение видов работ по одной или 

нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих 

ПМ 04. Выполнение работ по профессии 13057 

Контролер сварочных работ 
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Раздел 4. Требования к результатам освоения образовательной программы 
Освоение профессии 

рабочего, должности 

служащего  

 

ПК 4.1. Контроль сборки под сварку 

изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и низколегированных 

сталей и сплавов и полимерных 

материалов  

 

Навыки:  

 подготовки рабочего места к проведению контроля сборки под 

сварку 

Умения: 

 организовывать рабочее место для выполнения работ по 

контролю в соответствии с требованиями нормативных 

технических документов к уровню освещенности, контрастности, 

углу обзора и расстояния до контролируемого объекта.  

 выполнять работы по контролю в соответствии с требованиями 

охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности.  

 определять исправность средств контроля (измерительного 

инструмента, оборудования, оптических средств) и срок их 

поверки (калибровки).  

читать чертежи и применять нормативно-техническую,  

проектную, конструкторскую и технологическую документацию 

по сборке, сварке и контролю.  

Знания: 

 требования к оснащению и организации рабочего места для 

проведения контроля сборки под сварку.  

требования нормативно-технической, проектной, 

конструкторской и технологической документации по сборке, 

сварке и контролю изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и 

полимерных материалов.  

основы машиностроительного и строительного черчения в 

объеме, необходимом для выполнения работы.  

основные типы, размеры конструктивных элементов 

подготовленных кромок и сварных швов из углеродистых  

и низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов, условные обозначения сварных швов на чертежах.  

основные группы и марки свариваемых материалов из 

углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и 

полимерных материалов.  

классификацию, марки сварочных материалов для сварки 
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углеродистых и низколегированных сталей и сплавов, и 

полимерных материалов.  

правила хранения, подготовки и применения сварочных 

материалов (приемка, просушка, прокалка, обеспечение чистоты 

поверхности, проверка сварочно-технологических свойств).  

назначение и принцип работы оборудования, применяемого для 

цифровой идентификации.  

правила и способы подготовки под сварку поверхностей и 

кромок деталей изделий, узлов и конструкций.  

основы технологии сборки и крепления элементов конструкции в 

сборочных приспособлениях; расположение, количество и 

размеры прихваток, креплений.  

Основы технологических процессов сварки и параметры сварки 

изделий, узлов и конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов.  

 назначение и характеристики оборудования для сборки, 

сварки, резки и вспомогательного оборудования  

назначение, характеристики и порядок применения средств 

контроля (измерительного инструмента, оборудования, 

оптических средств) для контроля конструктивных элементов 

подготовленных кромок, чистоты и относительного положения 

свариваемых деталей.  

 

ПК 4.2  

Контроль работ по сварке и сварных 

соединений изделий, узлов и конструкций 

из углеродистых и низколегированных 

сталей и сплавов и полимерных 

материалов  

Навыки:  

 контроля соблюдения технологии сварки изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов.  

верификации информации о параметрах сварки и результатов 

контроля систем автоматического контроля и мониторинга 

сварочных работ.  

 

Умения: 

 контролировать устранение дефектов сварных соединений.  

устанавливать соответствие сварных соединений изделий, узлов 

и конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов требованиям нормативно-
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технической, проектной, конструкторской и технологической 

документации.  

оформлять приемосдаточную документацию по результатам 

контроля выполнения сварочных работ.  

Знания: 

 требования к оснащению и организации рабочего места для 

проведения контроля работ по сварке и сварных соединений 

изделий, узлов и конструкций из  

назначение и характеристики оборудования для сборки, сварки, 

резки и вспомогательного оборудования.  

назначение, характеристики и порядок применение средств 

контроля (измерительного инструмента, приборов, 

оборудования, оптических средств) для контроля параметров 

сварки на сварочном оборудовании и установках с ручной или 

автоматической системой управления и сварных соединений 

изделий, узлов и конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов.  

принцип работы, назначение, характеристики и порядок 

применение автоматических систем контроля, состав 

контролируемых параметров сварки и сварных соединений 

изделий, узлов и конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплав и полимерных материалов  

программное обеспечение информационных систем по 

мониторингу сварочных работ и автоматических систем 

контроля.  

основы метрологии, требования к поверке (калибровке) средств 

измерения.  

виды и методы контроля сварных соединений из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов.  

допуски на габаритные и линейные размеры контролируемых 

изделий, узлов и конструкций.  

виды дефектов при сварке углеродистых и низколегированных 

сталей и сплавов, и полимерных материалов, причины их  

образования, методы предупреждения и способы исправления.  

методику проведения визуального и измерительного контроля.  

требования к качеству сварных соединений изделий, узлов и 
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конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов.  

формы документации по результатам приемочного контроля 

сварочных работ и правила ее ведения  

требования охраны труда, пожарной, промышленной, 

экологической безопасности и электробезопасности.  

 

 

4.3. Матрица компетенций выпускника 

4.3.1. Матрица соответствия видов деятельности по ФГОС СПО, видам деятельности по запросу работодателя видам 

профессиональной деятельности по профессиональным стандартам, квалификационным справочникам с учетом отраслевой 

специфики 

Наименование ВД Код и наименование ПК Код 

профессионального 

стандарта 

Код и наименование 

обобщенной трудовой функции 

Код и наименование трудовой 

функции 

ВД 1 Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой и контроль 

сварных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные 

операции перед сваркой с 

использованием 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной документации 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК 1.2. Выбирать 

пространственное положение 

сварного шва для сварки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК.1.3. Применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку  

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК 1.4. Проводить подготовку 40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, A/01.2 Проведение 
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элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных 

швов и удаление 

поверхностных дефектов 

после сварки с 

использованием ручного и 

механизированного 

инструмента. 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

 ПК.1.5. Проводить контроль 

собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской 

и производственно-

технологической 

документации по сварке 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ВД 2 Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электродом (по 

выбору) 

ПК.2.1. Проверять 

работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым 

электродом (далее – РД) 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов 

и сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК2.2. Настраивать сварочное 

оборудование для РД 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 
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чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов 

и сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК 2.3. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в 

соответствии с требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов 

и сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК 2.4 Выполнять РД простых 

деталей неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов 

и сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК2.5. Выполнять дуговую 

резку металла 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 
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чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов 

и сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ВД 3 Выполнение частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением (по 

выбору) 

ПК 3.1. Настраивать 

сварочное оборудование для 

частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением  

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/04.3 Частично 

механизированная сварка 

(наплавка) плавлением сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК 3.2. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в 

соответствии с требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/04.3 Частично 

механизированная сварка 

(наплавка) плавлением сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК 3.3. Выполнять частично 

механизированную сварку 

(наплавку) плавлением 

простых деталей 

неответственных конструкций 

в нижнем, вертикальном и 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

B/04.3 Частично 

механизированная сварка 

(наплавка) плавлением сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 
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горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ВД по запросу 

работодателя  

ВД4. Освоение профессии 

рабочего, должности 

служащего  

 

 

ПК 4.1  

Контроль сборки под сварку 

изделий, узлов и конструкций 

из углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов  

 

40.107  

 

А – Контроль сборки под 

сварку, работ по сварке и 

сварных соединений изделий, 

узлов и конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов  

 

A/01.3  

Контроль сборки под сварку 

изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов  

ПК 4.2  

Контроль работ по сварке и 

сварных соединений изделий, 

узлов и конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов  

A/02.3  

Контроль работ по сварке и 

сварных соединений изделий, 

узлов и конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов  
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Раздел 5: Структура и содержание образовательной программы 

5.1. Учебный план.  
Изменены часы по учебным дисциплинам и модулям, с учетом примерных программ.  

В образовательную программу введены в рамках вариативной части учебные дисциплины 

общепрофессионального и профессионального цикла:  

 

Индекс и наименование дисциплины 

 

Количество часов 

(обязательная учебная 

нагрузка) 

ОПЦ.05ц*Цифровые технологии на предприятиях отрасли 

машиностроения 

32 

ПМ.04 Освоение профессии рабочего 13057 Контролер сварочных 

работ 

190 

 

 

 

5.2. Обоснование распределения вариативной части образовательной 

программы: в связи с рекомендациями работодателя ООО «Нижегородские моторы». 

 

№ 

п/

п 

Код и наименование учебной 

дисциплины/профессиональ

ного модуля 

Количеств

о часов 

Категория 
1. ПОП-

П/работодатель 

2. ЦОМ/проект 

Обоснование 

1 ОПЦ.05ц Цифровые 

технологии на предприятиях 

отрасли машиностроения 

32 ЦОМ Формирование цифровой 

компетентности выпускника с 

учетом требований цифровой 

экономики, в соответствии с 

запросом работодателя ООО 

«Нижегородские моторы» 

2 ПМ.02 Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым 

электродом 

72 ПОП-П/работодатель Расширение знаний и умений в 

рамках общих и 

профессиональных компетенций, 

в том числе  соответствии с 

запросом работодателя ООО 

«Нижегородские моторы» 

4 ПМ.04* Освоение профессии 

рабочего 13057 Контролер 

сварочных работ 

190 ПОП-П/работодатель Освоение нового вида 

деятельности, для получения 

дополнительных компетенций, 

умений и знаний, необходимых 

для обеспечения 

конкурентоспособности 

выпускника, в соответствии с 

запросом работодателя ООО 

«Нижегородские моторы» 

Итого 294 
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5.3. План обучения в форме практической подготовки на предприятии (на 

рабочем месте): в связи с изменением работодателя ООО «Нижегородские моторы». 

 

№ п/п 

Вид учебного 

занятия.  

Тема / Виды 

работ практик 

Код и 

наименован

ие МДК, 

практики 

Длительность 

обучения 

(в ак. часах) 

Семестр 

обучения 

Наименование 

рабочего места, 

участка/структурног

о подразделения 

Ответственный  

от предприятия 

1 
Техника 

безопасности при 

слесарных, 

сборочных 

работах. 

Выполнение 

типовых 

слесарных 

операций, 

выполняемых при 

подготовке 

металла к сварке: 

резка, рубка, 

гибка и правка 

металла. 

Выполнение 

предварительной 

зачистки 

свариваемых 

кромок из 

углеродистых и 

высоколегирован

ных сталей перед 

сваркой. 

Выполнение 

предварительного 

подогрева перед 

сваркой с 

применением 

газового пламени. 

Выполнение по 

чертежу сборки 

конструкций из 

углеродистых и 

высоколегирован

ных сталей под 

сварку с 

применением 

сборочных 

приспособлений: 

переносных 

универсальных 

сборочных 

приспособлений; 

универсальных 

сборочно-

сварочных 

приспособлений; 

специализирован

ных сборочно-

сварочных 

приспособлений. 

ПП.01.01 

Производстве

нная 

практика 

72 3 Слесарно-

сборочный участок/ 

Подготовительный,  

заготовительный 

цех 

Управляющий 

директор ООО 

«Нижегородски

е моторы» - 

Ляпин К.Э.; 

 

Генеральный 

директор АО 

«РУМО» - 

Копцев А.В.; 
 

Исполнительн

ый директор 

АО ПКО 

«Теплообменн

ик» - 

Тятенькин 

В.В.; 
 

Директор АО 

«Завод Труд» - 

Елесин И.В. ; 
 

Генеральный 

директор ЗАО 

«ПК 

Автокомпонент 

Нижний 

Новгород»- 

Сетдикова 

Л.Ш. 
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Выполнение 

визуально-

измерительного 

контроля 

точности сборки 

конструкций под 

сварку. 

Выполнение 

визуально-

измерительного 

контроля 

геометрии 

готовых сварных 

узлов на 

соответствие 

требованиям 

чертежа. 

Выполнение 

визуально-

измерительного 

контроля 

размеров и 

формы сварных 

швов в узлах. 

Выявление и 

измерение 

типичных 

поверхностных 

дефектов в 

сварных швах. 

 

2 Организация 

рабочего места и 

правила 

безопасности при 

ручной дуговой 

сварке (наплавке, 

резке) 

плавящимся 

покрытым 

электродом. 

Чтение чертежей, 

схем, 

маршрутных и 

технологических 

карт. 

Выполнение 

подготовки 

деталей из 

углеродистых и 

конструкционных 

сталей, цветных 

металлов и их 

сплавов под 

сварку. 

Выполнение 

сборки деталей из 

углеродистых и 

конструкционных 

сталей, цветных 

металлов и их 

сплавов под 

ПП.02.01 

Производстве

нная 

практика 

144 3-4 Сборочно-

сварочный участок/ 

Производственный 

цех 

Управляющий 

директор ООО 

«Нижегородски

е моторы» - 

Ляпин К.Э.; 

 

Генеральный 

директор АО 

«РУМО» - 

Копцев А.В.; 
 

Исполнительн

ый директор 

АО ПКО 

«Теплообменн

ик» - 

Тятенькин 

В.В.; 
 

Директор АО 

«Завод Труд» - 

Елесин И.В. ; 

 

Генеральный 

директор ЗАО 

«ПК 

Автокомпонент 

Нижний 

Новгород»- 

Сетдикова 

Л.Ш. 
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сварку на 

прихватках и с 

применением 

сборочных 

приспособлений. 

Сварка стыкового 

соединения 

пластин 

толщиной 2-20 

мм в нижнем 

положении 

сварного шва 

Сварка стыкового 

соединения 

пластин 

толщиной 2-20 

мм в 

вертикальном 

положении 

сварного шва 

Сварка стыкового 

соединения 

пластин 

толщиной 2-20 

мм в 

горизонтальном 

положении 

сварного шва 

Сварка таврового 

соединения 

пластин 

толщиной 2-20 

мм в нижнем 

положении 

сварного шва 

Сварка таврового 

соединения 

пластин 

толщиной 2-20 

мм в 

вертикальном 

положении 

сварного шва 

Сварка углового 

соединения 

пластин 

толщиной 2-20 

мм в нижнем 

положении 

сварного шва 

Сварка углового 

соединения 

пластин 

толщиной 2-20 

мм в 

вертикальном 

положении 

сварного шва 

Сварка углового 

соединения 

пластин 

толщиной 2-20 

мм в 
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горизонтальном 

положении 

сварного шва 

Выполнение 

дуговой резки 

листового 

металла. 

Выполнение 

дуговой резки 

металла 

различного 

профиля. 

Выполнение 

дуговой резки 

металла 

различного 

сечения большой 

толщины. 

Выполнение 

ручной дуговой 

наплавки валиков 

на плоскую 

поверхность 

деталей в 

различных 

пространственны

х положениях 

сварного шва. 

Выполнение 

ручной дуговой 

наплавки на 

цилиндрическую 

поверхность 

деталей в 

различных 

пространственны

х положениях 

сварного шва. 

3 
Организация 

рабочего места и 

правила 

безопасности 

труда при 

частично 

механизированно

й сварке 

(наплавке) 

плавлением в 

защитных газах. 

Чтение чертежей, 

схем, 

маршрутных и 

технологических 

карт. 

Выполнение 

подготовки 

деталей из 

углеродистых и 

конструкционных 

сталей под сварку. 

Выполнение 

ПП.03.01 

Производстве

нная 

практика 

108 4 Сборочно-

сварочный участок/ 

Производственный 

цех 

Управляющий 

директор ООО 

«Нижегородски

е моторы» - 

Ляпин К.Э.; 

 

Генеральный 

директор АО 

«РУМО» - 

Копцев А.В.; 
 

Исполнительн

ый директор 

АО ПКО 

«Теплообменн

ик» - 

Тятенькин 

В.В.; 
 

Директор АО 

«Завод Труд» - 

Елесин И.В. ; 

 

Генеральный 

директор ЗАО 
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сборки деталей из 

углеродистых и 

конструкционных 

сталей под сварку 

на прихватках и с 

применением 

сборочных 

приспособлений. 

Выполнение 

частично 

механизированно

й сварки угловых 

и стыковых швов 

пластин из 

углеродистых и 

конструкционной 

стали в 

различных 

положениях 

сварного шва. 

 

 

«ПК 

Автокомпонент 

Нижний 

Новгород»- 

Сетдикова 

Л.Ш. 

 

4 Подготовка 

рабочего места к 

проведению 

контроля сборки 

под сварку. 
Контроль 

соблюдения 

технологии 

сварки изделий, 

узлов и 

конструкций из 

углеродистых и 

низколегированн

ых сталей и 

сплавов и 

полимерных 

материалов. 
Верификация 

информации о 

параметрах 

сварки и 

результатов 

контроля систем 

автоматического 

контроля и 

мониторинга 

сварочных работ. 
 

 

ПП.04.01 

Производстве

нная 

практика 

108 4 ОТК/ 

Производственный  

цех 

Управляющий 

директор ООО 

«Нижегородски

е моторы» - 

Ляпин К.Э.; 

 

Генеральный 

директор АО 

«РУМО» - 

Копцев А.В.; 
 

Исполнительн

ый директор 

АО ПКО 

«Теплообменн

ик» - 

Тятенькин 

В.В.; 
 

Директор АО 

«Завод Труд» - 

Елесин И.В. ; 

 

Генеральный 

директор ЗАО 

«ПК 

Автокомпонент 

Нижний 

Новгород»- 

Сетдикова 

Л.Ш. 
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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

1.1. Настоящая образовательная программа по профессии 15.01.05 Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки) разработана на основе 

федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального 

образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки), утвержденного Приказом Министерства просвещения Российской 

Федерации от 15.11.2023 N 863 (далее – ФГОС СПО). 

Образовательная программа определяет объем и содержание среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки), результаты освоения образовательной программы, 

условия образовательной деятельности. 

Образовательная программа разработана для реализации образовательной 

программы на базе основного общего образования.  

Образовательная программа, реализуемая на базе основного общего образования, 

разработана на основе требований федерального государственного образовательного 

стандарта среднего общего образования и ФГОС СПО с учетом получаемой профессии. 

1.2. Нормативные основания для разработки образовательной программы: 

 Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в 

Российской Федерации»; 

 Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 15 ноября 2023 

года № 863 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта 

среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки), зарегистрировано в Министерстве 

юстиции Российской Федерации 15.12.2023 N 76433; 

 Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 17 мая 

2012 г. N 413 «Об утверждении федерального государственного образовательного 

стандарта среднего общего образования» (зарегистрирован в Министерстве юстиции 

Российской Федерации 07.06.2012 г., регистрационный N 24480); 

 Приказ Министерства просвещения Российской Федерации  

от 24.08.2022 № 762 «Об утверждении Порядка организации и осуществления 

образовательной деятельности по образовательным программам среднего 

профессионального образования» (зарегистрирован в Министерстве юстиции Российской 

Федерации 21 сентября 2022 г., регистрационный № 70167); 

 Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 08 ноября 2021 г. 

№ 800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по 

образовательным программам среднего профессионального образования» 

(зарегистрирован в Министерстве юстиции Российской Федерации 7 декабря 2021 года, 

регистрационный N 66211); 

 Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации России № 

885, Министерства просвещения Российской Федерации № 390 от 5 августа 2020 г. «О 

практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о практической 

подготовке обучающихся» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской 

Федерации 11 сентября 2020 г., регистрационный № 59778); 

 Приказ Министерства просвещения РФ от 17 мая 2022 г. N 336 «Об утверждении 

перечней профессий и специальностей среднего профессионального образования и 

установлении соответствия отдельных профессий и специальностей среднего 
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профессионального образования, указанных в этих перечнях, профессиям и 

специальностям среднего профессионального образования, перечни которых утверждены 

приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 29 октября 2013 г. 

N 1199 «Об утверждении перечней профессий и специальностей среднего 

профессионального образования» (зарегистрирован в Министерстве юстиции Российской 

Федерации  17 июня 2022 г., регистрационный N 68887).  

 Распоряжение Министерства просвещения Российской Федерации от 30.04.2021 

«Р-98 «Об утверждении Концепции преподавания общеобразовательных дисциплин с 

учетом профессиональной направленности программ среднего профессионального 

образования, реализуемых на базе основного общего образования»; 

 Письмо Министерства просвещения Российской Федерации от 01.03.2023 N 05-

592 «О направлении рекомендаций» (вместе с «Рекомендациями по реализации среднего 

общего образования в пределах освоения образовательной программы среднего 

профессионального образования»); 

 Устав ГБПОУ НИК. 

 Локальные акты ГБПОУ НИК. 

 

1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ППКРС: 

ФГОС СПО – Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования; 

ОК – общие компетенции; 

ПК – профессиональные компетенции; 

ЛР – личностные результаты; 

ООД – общеобразовательный цикл; 

СГ – социально-гуманитарный цикл; 

ОП – общепрофессиональный цикл; 

П – профессиональный цикл; 

МДК – междисциплинарный курс; 

ПМ – профессиональный модуль; 

ОП – общепрофессиональная дисциплина; 

ГИА – государственная итоговая аттестация. 

 

РАЗДЕЛ 2. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

Квалификации, присваиваемые выпускникам образовательной программы: 

сварщик. 

Форма обучения: очная. 

Объем образовательной программы, реализуемой на базе основного общего 

образования с одновременным получением среднего общего образования: 2952 

академических часа. 

Срок получения среднего профессионального образования по образовательной 

программе, реализуемой на базе основного общего образования с одновременным 

получением среднего общего образования 1 год 10 месяцев. 

Воспитание обучающихся при освоении ими основной профессиональной 

образовательной программы осуществляется на основе рабочей программы воспитания и 

календарного плана воспитательной работы. 
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Образовательная деятельность при освоении образовательной программы или 

отдельных её компонентов организуется в форме практической подготовки. 

При реализации образовательной программы используются дистанционные 

образовательные технологии, электронное обучение. 

 

РАЗДЕЛ 3. ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

ВЫПУСКНИКА 

3.1. Область профессиональной деятельности, в которой выпускники, освоившие 

образовательную программу, могут осуществлять профессиональную деятельность: 40 

Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности 

3.2. Виды профессиональной деятельности выпускников: 

- выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль 

сварных соединений; 

- выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом (по выбору); 

- выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением (по 

выбору). 

 

РАЗДЕЛ 4. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ 

ПРОГРАММЫ 

4.1. Общие компетенции  

Код  

компе-

тенции 

 

Формулировка 

компетенции 

 

Знания, умения  

ОК 1 Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

Умения: распознавать задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном контексте; 

анализировать задачу и/или проблему и выделять её 

составные части; определять этапы решения задачи; 

выявлять и эффективно искать информацию, необходимую 

для решения задачи и/или проблемы;  

составлять план действия; определять необходимые 

ресурсы; 

владеть актуальными методами работы в 

профессиональной и смежных сферах; реализовывать 

составленный план; оценивать результат и последствия 

своих действий (самостоятельно или с помощью 

наставника) 

Знания: актуальный профессиональный и социальный 

контекст, в котором приходится работать и жить; основные 

источники информации и ресурсы для решения задач и 

проблем в профессиональном и/или социальном контексте; 

алгоритмы выполнения работ в профессиональной и 

смежных областях; методы работы в профессиональной и 

смежных сферах; структуру плана для решения задач; 

порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности 
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ОК 2 Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Умения: определять задачи для поиска информации; 

определять необходимые источники информации; 

планировать процесс поиска; структурировать получаемую 

информацию; выделять наиболее значимое в перечне 

информации; оценивать практическую значимость 

результатов поиска; оформлять результаты поиска, 

применять средства информационных технологий для 

решения профессиональных задач; использовать 

современное программное обеспечение; использовать 

различные цифровые средства для решения 

профессиональных задач. 

Знания: номенклатура информационных источников, 

применяемых в профессиональной деятельности; приемы 

структурирования информации; формат оформления 

результатов поиска информации, современные средства и 

устройства информатизации; порядок их применения и 

программное обеспечение в профессиональной 

деятельности в том числе с использованием цифровых 

средств. 

ОК 03 Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное 

и личностное 

развитие, 

предпринимательс

кую деятельность 

в 

профессиональной 

сфере, 

использовать 

знания по 

финансовой 

грамотности в 

различных 

жизненных 

ситуациях. 

Умения: определять актуальность нормативно-правовой 

документации в профессиональной деятельности; 

применять современную научную профессиональную 

терминологию; определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и самообразования; выявлять 

достоинства и недостатки коммерческой идеи; 

презентовать идеи открытия собственного дела в 

профессиональной деятельности; оформлять бизнес-план; 

рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам 

кредитования; определять инвестиционную 

привлекательность коммерческих идей в рамках 

профессиональной деятельности; презентовать бизнес-

идею; определять источники финансирования 

Знания: содержание актуальной нормативно-правовой 

документации; современная научная и профессиональная 

терминология; возможные траектории профессионального 

развития и самообразования; основы предпринимательской 

деятельности; основы финансовой грамотности; правила 

разработки бизнес-планов; порядок выстраивания 

презентации; кредитные банковские продукты 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействоват

ь и работать в 

коллективе и 

команде 

Умения: организовывать работу коллектива и команды; 

взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами 

в ходе профессиональной деятельности 

Знания: психологические основы деятельности 

коллектива, психологические особенности личности; 

основы проектной деятельности 

ОК 05 Осуществлять 

устную и 

письменную 

коммуникацию на 

Умения: грамотно излагать свои мысли и оформлять 

документы по профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 
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государственном 

языке Российской 

Федерации с 

учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

Знания: особенности социального и культурного 

контекста; правила оформления документов и построения 

устных сообщений 

ОК 06 Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное 

поведение на 

основе 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных 

и межрелигиозных 

отношений, 

применять 

стандарты 

антикоррупционн

ого поведения 

Умения: описывать значимость своей профессии; 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

Знания: сущность гражданско-патриотической позиции, 

общечеловеческих ценностей; значимость 

профессиональной деятельности по профессии; стандарты 

антикоррупционного поведения и последствия его 

нарушения 

ОК 07 Содействовать 

сохранению 

окружающей 

среды, 

ресурсосбережени

ю, применять 

знания об 

изменении 

климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

Умения: соблюдать нормы экологической безопасности; 

определять направления ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по профессии 

осуществлять работу с соблюдением принципов 

бережливого производства; организовывать 

профессиональную деятельность с учетом знаний об 

изменении климатических условий региона. 

Знания: правила экологической безопасности при ведении 

профессиональной деятельности; основные ресурсы, 

задействованные в профессиональной деятельности; пути 

обеспечения ресурсосбережения; принципы бережливого 

производства; основные направления изменения 

климатических условий региона. 

ОК 08 Использовать 

средства 

физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления 

здоровья в 

процессе 

профессиональной 

Умения: использовать физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных целей; применять 

рациональные приемы двигательных функций в 

профессиональной деятельности; пользоваться средствами 

профилактики перенапряжения, характерными для данной 

профессии 

Знания: роль физической культуры в общекультурном, 
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деятельности и 

поддержания 

необходимого 

уровня 

физической 

подготовленности 

профессиональном и социальном развитии человека; 

основы здорового образа жизни; условия 

профессиональной деятельности и зоны риска физического 

здоровья для профессии; средства профилактики 

перенапряжения 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном 

языках 

Умения: понимать общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы (профессиональные и 

бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные 

темы; участвовать в диалогах на знакомые общие и 

профессиональные темы; строить простые высказывания о 

себе и о своей профессиональной деятельности; кратко 

обосновывать и объяснять свои действия (текущие и 

планируемые); писать простые связные сообщения на 

знакомые или интересующие профессиональные темы 

Знания: правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы; основные 

общеупотребительные глаголы (бытовая и 

профессиональная лексика); лексический минимум, 

относящийся к описанию предметов, средств и процессов 

профессиональной деятельности; особенности 

произношения; правила чтения текстов профессиональной 

направленности 

 

4.2. Профессиональные компетенции 

Виды 

деятельност

и 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

Выполнение 

подготовител

ьных, 

сборочных 

операций 

перед 

сваркой и 

контроль 

сварных 

соединений 

ПК 1.1. Проводить 

сборочные операции 

перед сваркой с 

использованием 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документации 

Навыки: ознакомления с конструкторской и 

производственно-технологической 

документацией по сварке 

Умения: пользоваться конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения 

профессиональной деятельности 

Знания: основные типы, конструктивные 

элементы, размеры сварных соединений и 

обозначение их на чертежах; основные группы и 

марки свариваемых материалов 

ПК 1.2. Выбирать 

пространственное 

положение сварного 

шва для сварки 

элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) 

Навыки: выбора пространственного положения 

сварного шва для сварки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

Умения: выбирать пространственное положение 

сварного шва для сварки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

Знания: правила подготовки кромок изделий под 

сварку 

ПК.1.3. Применять 

сборочные 

приспособления для 

сборки элементов 

конструкции 

Навыки: сборки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку с 

применением сборочных приспособлений,  

сборки элементов конструкции (изделия, узлы, 

детали) под сварку на прихватках 
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(изделий, узлов, 

деталей) под сварку 

Умения: применять сборочные приспособления 

для сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку.  

Знания: виды и назначение сборочных, 

технологических приспособлений и оснастки; 

правила сборки элементов конструкции под 

сварку 

ПК 1.4. Проводить 

подготовку элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) под сварку, 

зачистку сварных 

швов и удаление 

поверхностных 

дефектов после 

сварки с 

использованием 

ручного и 

механизированного 

инструмента. 

 

Навыки: зачистки ручным или 

механизированным инструментом элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку;  

зачистки ручным или механизированным 

инструментом сварных швов после сварки; 

удаления ручным или механизированным 

инструментом поверхностных дефектов (поры, 

шлаковые включения, подрезы, брызги металла, 

наплывы и т.д.). 

Умения: использовать ручной и 

механизированный инструмент для подготовки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку, зачистки сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после сварки 

Знания: способы устранения дефектов сварных 

швов;   

правила технической эксплуатации 

электроустановок. 

ПК.1.5. Проводить 

контроль собранных 

элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) на 

соответствие 

геометрических 

размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

Навыки: контроля с применением 

измерительного инструмента подготовленных и 

собранных с применением сборочных 

приспособлений элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на соответствие 

геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке;  

контроля с применением измерительного 

инструмента подготовленных и собранных на 

прихватках элементов конструкции (изделия, 

узлы, детали) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации 

по сварке 

Умения: использовать измерительный 

инструмент для контроля собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) на 

соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации 

по сварке 

Знания: устройство сварочного и 

вспомогательного оборудования, назначение и 

условия работы контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации и область 

применения 
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Выполнение 

ручной 

дуговой 

сварки 

(наплавка, 

резка) 

плавящимся 

покрытым 

электродом  

ПК.2.1. Проверять 

работоспособность и 

исправность 

сварочного 

оборудования для 

ручной дуговой 

сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым 

электродом (далее – 

РД) 

Навыки: проверки оснащенности сварочного 

поста РД; 

проверки работоспособности и исправности 

оборудования поста РД; 

проверки наличия заземления сварочного поста 

РД 

Умения: проверять работоспособность и 

исправность сварочного оборудования для РД 

Знания: устройство сварочного и 

вспомогательного оборудования для РД, 

назначение и условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения 

ПК 2.2. Настраивать 

сварочное 

оборудование для РД 

Навыки: настройки оборудования РД для 

выполнения сварки 

Умения: настраивать сварочное оборудование 

для РД 

Знания: основные группы и марки материалов, 

свариваемых РД; 

сварочные (наплавочные) материалы для РД 

ПК 2.3. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) 

подогрев металла в 

соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

Навыки: выполнения предварительного, 

сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла 

Умения: владеть техникой предварительного, 

сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации 

по сварке 

Знания: выбор режима подогрева и порядок 

проведения работ по предварительному, 

сопутствующему (межслойному) подогреву 

металла; 

причины возникновения и меры предупреждения 

внутренних напряжений и деформаций в 

свариваемых (наплавляемых) изделиях 

ПК 2.4   Выполнять 

ручную дуговую 

сварку (наплавку, 

резку) плавящимся 

покрытым 

электродом простых 

деталей 

неответственных 

конструкций в 

нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного 

шва. 

Навыки: выполнения РД простых деталей 

неответственных конструкций; выполнение 

дуговой резки простых деталей 

Умения: владеть техникой РД простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва; 

владеть техникой дуговой резки металла 

Знания: техника и технология РД простых 

деталей неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва; 

угловая резка простых деталей; основные группы 

и марки материалов, свариваемых РД; сварочные 

(наплавочные) материалы для РД 

ПК 2.5. Выполнять 

дуговую резку 

Навыки: владения техникой дуговой резки 

металла 
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металла Умения: владеть техникой дуговой резки 

металла 

Знания: дуговая резка простых деталей 

Выполнение 

частично 

механизиров

анной сварки 

(наплавки) 

плавлением  

ПК 3.1. Настраивать 

сварочное 

оборудование для 

частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением 

Навыки: настройки оборудования для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением 

для выполнения сварки 

Умения: настраивать сварочное оборудование 

для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Знания: основные группы и марки материалов, 

свариваемых частично механизированной 

сваркой (наплавкой) плавлением; сварочные 

(наплавочные) материалы для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением 

ПК 3.2. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) 

подогрев металла в 

соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

Навыки: выполнения предварительного, 

сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла 

Умения: владеть техникой предварительного, 

сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации 

по сварке 

Знания: выбор режима подогрева и порядок 

проведения работ по предварительному, 

сопутствующему (межслойному) подогреву 

металла; 

причины возникновения и меры предупреждения 

внутренних напряжений и деформаций в 

свариваемых (наплавляемых) изделиях 

ПК 3.3. Выполнять 

частично 

механизированную 

сварку (наплавку) 

плавлением простых 

деталей 

неответственных 

конструкций в 

нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного 

шва 

Навыки: выполнения частично 

механизированную сварку (наплавку) 

плавлением простых деталей неответственных 

конструкций 

Умения: владеть техникой частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением 

простых деталей неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

Знания: техника и технология частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением 

для сварки простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном положении 

сварного шва 

 

 

4.3. Личностные результаты программы воспитания   

Личностные результаты  

реализации программы воспитания  

Код личностных 

результатов  

Осознающий себя гражданином и защитником великой страны. ЛР 1 

Проявляющий активную гражданскую позицию, демонстрирующий ЛР 2 
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приверженность принципам честности, порядочности, открытости, 

экономически активный и участвующий в студенческом и 

территориальном самоуправлении, в том числе на условиях 

добровольчества, продуктивно взаимодействующий и участвующий 

в деятельности общественных организаций. 

Соблюдающий нормы правопорядка, следующий идеалам 

гражданского общества, обеспечения безопасности, прав и свобод 

граждан России. Лояльный к установкам и проявлениям 

представителей субкультур, отличающий их от групп с 

деструктивным и девиантным поведением. Демонстрирующий 

неприятие и предупреждающий социально опасное поведение 

окружающих. 

ЛР 3 

Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, 

осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к 

формированию в сетевой среде личностно и профессионального 

конструктивного «цифрового следа». 

ЛР 4 

Демонстрирующий приверженность к родной культуре, 

исторической памяти на основе любви к Родине, родному народу, 

малой родине, принятию традиционных ценностей   

многонационального народа России. 

ЛР 5 

Проявляющий уважение к людям старшего поколения и готовность 

к участию в социальной поддержке и волонтерских движениях.   
ЛР 6 

Осознающий приоритетную ценность личности человека; 

уважающий собственную и чужую уникальность в различных 

ситуациях, во всех формах и видах деятельности.  

ЛР 7 

Проявляющий и демонстрирующий уважение к представителям 

различных этнокультурных, социальных, конфессиональных и иных 

групп. Сопричастный к сохранению, преумножению и трансляции 

культурных традиций и ценностей многонационального российского 

государства. 

ЛР 8 

Соблюдающий и пропагандирующий правила здорового и 

безопасного образа жизни, спорта; предупреждающий либо 

преодолевающий зависимости от алкоголя, табака, психоактивных 

веществ, азартных игр и т.д. Сохраняющий психологическую 

устойчивость в ситуативно сложных или стремительно меняющихся 

ситуациях. 

ЛР 9 

Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой 

безопасности, в том числе цифровой. 
ЛР 10 

Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий 

основами эстетической культуры.  
ЛР 11 

Принимающий семейные ценности, готовый к созданию семьи и 

воспитанию детей; демонстрирующий неприятие насилия в семье, 

ухода от родительской ответственности, отказа от отношений со 

своими детьми и их финансового содержания. 

ЛР 12 

Личностные результаты реализации программы воспитания,  

определенные отраслевыми требованиями к деловым качествам личности 

Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, 

проектно-мыслящий, эффективно взаимодействующий и 

сотрудничающий с коллективом, осознанно выполняющий 

профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, 

дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, 

демонстрирующий профессиональную жизнестойкость. 

ЛР 13 
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Оценивающий возможные ограничители свободы своего 

профессионального выбора, предопределенные 

психофизиологическими особенностями или состоянием здоровья, 

мотивированный к сохранению здоровья в процессе 

профессиональной деятельности. 

ЛР 14 

Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной 

реакции на критику. 
ЛР 15 

Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко 

реагирующий на появление новых форм трудовой деятельности, 

готовый к их освоению, избегающий безработицы, мотивированный 

к освоению функционально близких видов профессиональной 

деятельности, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо 

иные схожие характеристики. 

ЛР 16 

Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли 

и образовательной организации. 
ЛР 17 

Принимающий цели и задачи научно-технологического, 

экономического, информационного и социокультурного развития 

России, готовый работать на их достижение. 

ЛР 18 

Управляющий собственным профессиональным развитием, 

рефлексивно оценивающий собственный жизненный опыт, критерии 

личной успешности, признающий ценность непрерывного 

образования,  

ЛР 19 

Способный генерировать новые идеи для решения задач цифровой 

экономики, перестраивать сложившиеся способы решения задач, 

выдвигать альтернативные варианты действий с целью выработки 

новых оптимальных алгоритмов; позиционирующий себя в сети как 

результативный и привлекательный участник трудовых отношений. 

ЛР 20 

Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех 

сферах своей деятельности, готовый к исполнению разнообразных 

социальных ролей, востребованных бизнесом, обществом и 

государством 

ЛР 21 

 

 

РАЗДЕЛ 5. СТРУКТУРА ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

5.1. Учебный план (Приложение А). 

5.2. Календарный учебный график (Приложение Б). 

5.3. Рабочая программа воспитания  

Цели и задачи воспитания, обучающихся при освоении ими образовательной 

программы: 

Цель рабочей программы воспитания – развитие личности, создание условий для 

самоопределения и социализации на основе социокультурных, духовно-нравственных 

ценностей и принятых в российском обществе правил и норм поведения в интересах 

человека, семьи, общества и государства, формирование у обучающихся чувства 

патриотизма, гражданственности, уважения к памяти защитников Отечества и подвигам 

Героев Отечества, закону и правопорядку, человеку труда и старшему поколению, 

взаимного уважения, бережного отношения к культурному наследию и традициям 

многонационального народа Российской Федерации, природе и окружающей среде. 

Задачи:  

- усвоение обучающимися знаний о нормах, духовно-нравственных ценностях, 

которые выработало российское общество (социально значимых знаний); 
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- формирование и развитие осознанного позитивного отношения к ценностям, 

нормам и правилам поведения, принятым в российском обществе (их освоение, принятие), 

современного научного мировоззрения, мотивации к труду, непрерывному личностному и 

профессиональному росту; 

- приобретение социокультурного опыта поведения, общения, межличностных и 

социальных отношений, в том числе в профессионально ориентированной деятельности; 

- подготовка к самостоятельной профессиональной деятельности с учетом 

получаемой квалификации (социально-значимый опыт) во благо своей семьи, народа, 

Родины и государства; 

- подготовка к созданию семьи и рождению детей. 

Рабочая программа воспитания представлена в приложении В. 

5.4. Календарный план воспитательной работы представлен в приложении В. 

 

РАЗДЕЛ 6. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

6.1. Требования к материально-техническому оснащению образовательной 

программы 

6.1.1. Специальные помещения представляют собой учебные аудитории для 

проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том 

числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной 

аттестации, а также помещения для самостоятельной работы; мастерские и лаборатории, 

оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения и материалами. 

Перечень специальных помещений 

Кабинеты: 

- русского языка и литературы; 

- географии; 

- обществознания; 

- истории; 

- физики; 

- химии; 

- биологии; 

- математики; 

- информатики; 

- социально-экономических дисциплин; 

- иностранного языка; 

- инженерной графики; 

- безопасности жизнедеятельности и охраны труда; 

- материаловедения. 

Лаборатории: 

- материаловедения; 

- электротехники и сварочного оборудования; 

Мастерские:  

- слесарная; 

- сварочная для сварки металлов; 

- сварочная для сварки неметаллических материалов. 
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Спортивный зал. Колледж для реализации учебной дисциплины «Физическая 

культура» располагает спортивной инфраструктурой, обеспечивающей проведение всех 

видов практических занятий, предусмотренных учебным планом. 

Залы: 

- Библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет 

- Актовый зал 

6.1.2. Материально-техническое оснащение лабораторий, мастерских и баз 

практики по профессии. 

Колледж располагает материально-технической базой, обеспечивающей 

проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, 

практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и 

соответствующей действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам.  

Необходимый для реализации ООП перечень материально-технического 

обеспечения, включает в себя:  

6.1.2.1. Оснащение кабинетов 

Кабинет русского языка и литературы 

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 

1 Посадочные места по количеству обучающихся (стол, стулья) 

2 Рабочее место преподавателя 

3 Доска классная 

II Технические средства 

1 Персональный компьютер в сборе 

2 Проектор 

3 Экран 

Кабинет обществознания 

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 

1 Посадочные места по количеству обучающихся (стол, стулья) 

2 Рабочее место преподавателя 

3 Доска учебная 

II Технические средства 

1 Персональный компьютер в сборе 

2 Проектор 

3 Экран 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

1 Карты (Карта Мира, карта Российской Федерации) 

2 Компьютерные презентации на изучаемые темы 

Кабинет географии 

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 

1 Посадочные места по количеству обучающихся (стол, стулья) 

2 Рабочее место преподавателя 

3 Доска учебная 

II Технические средства 

1 Персональный компьютер в сборе 

2 Проектор 

3 Интерактивная доска 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
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1 Карты  

2 Модели городов мира 

3 Компьютерные презентации на изучаемые темы 

Кабинет истории 

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 

1 Посадочные места по количеству обучающихся (стол, стулья) 

2 Рабочее место преподавателя 

3 Доска классная 

II Технические средства 

1 Персональный компьютер в сборе 

2 Проектор 

3 Экран 

Кабинет физики  

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 

1 Посадочные места по количеству обучающихся (стол, стулья) 

2 Рабочее место преподавателя 

3 Доска классная 

II Технические средства 

1 Персональный компьютер в сборе 

2 Проектор 

3 Экран 

III Специальное оборудование 

1 Гальванометр демонстрационный 

2 Миллиамперметр, 

3 Комплект магнитных стрелок на подставках 

4 Катушка для демонстрации магнитного поля токов 

5 Амперметры, вольтметры учебные 

6 Камертоны на подставках 

7 Набор линз и зеркал,  набор по интерференции и дифракции света 

8 Набор по геометрической оптике,  

9 Спектроскоп двухтрубный 

10 Приборы для измерения длины световой волны 

11 Гидрометр ВИТ-1 

12 Модель Небесная сфера 

Кабинет химии 

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 

1 Посадочные места по количеству обучающихся (стол, стулья) 

2 Рабочее место преподавателя 

3 Доска учебная 

II Технические средства 

1 Персональный компьютер в сборе 

2 Проектор 

3 Экран 

III Специальное оборудование  

1 Лабораторные штативы 

2 Лабораторные весы с разновесами 

3 Аналитические весы с разновесами 

4 Спиртовки 
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5 Держатели пробирок; пробирки; штативы для пробирок 

6 Колбы; химические стаканы; мензурки 

7 Водяные бани 

8 Дистиллятор 

9 Склянки для реактивов (рабочие растворы) 

10 Лотки со склянками для лабораторных опытов 

11 Наборы реактивов 

12 Стеклянные палочки; пинцеты; ложки для сжигания веществ; ершики для мытья  

13 Газоотводные трубки 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

1 Модели кристаллических решеток 

2 Коллекции пластмасс, коллекции волокон. 

3 Компьютерные презентации на изучаемые темы 

Кабинет биологии 

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 

1 Посадочные места по количеству обучающихся (стол, стулья) 

2 Рабочее место преподавателя 

3 Доска учебная 

II Технические средства 

1 Персональный компьютер в сборе 

2 Проектор 

3 Экран 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

1 Плакаты и информационные стенды 

2 Компьютерные презентации на изучаемые темы 

Кабинет математики 

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 

1 Посадочные места по количеству обучающихся (стол, стулья) 

2 Рабочее место преподавателя 

3 Доска классная 

II Технические средства 

1 Персональный компьютер в сборе 

2 Проектор 

3 Экран 

Кабинет информатики 

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 

1 Посадочные места по количеству обучающихся (стол, стулья) 

2 Рабочее место преподавателя 

3 Доска классная 

II Технические средства 

1 Персональные компьютеры в сборе 

2 Проектор 

3 Экран 

Кабинет социально-экономических дисциплин 

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 

1 Посадочные места по количеству обучающихся (стол, стулья) 

2 Рабочее место преподавателя 
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3 Доска классная 

II Технические средства 

1 Персональный компьютер в сборе 

2 Проектор 

3 Экран 

Кабинет иностранного языка  

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 

1 Посадочные места по количеству обучающихся (стол, стулья) 

2 Рабочее место преподавателя 

3 Доска классная 

II Технические средства 

1 Персональный компьютер в сборе 

2 Проектор 

Кабинет безопасности жизнедеятельности 

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 посадочные места по количеству обучающихся 

2 доска учебная 

3 программное обеспечение 

4 видеофильмы по различным темам 

5 рабочее место преподавателя 

6 комплекты индивидуальных средств защиты 

7 робот-тренажёр для отработки навыков первой доврачебной помощи 

8 контрольно-измерительные приборы и приборы безопасности 

9 огнетушители (учебные) 

10 устройство отработки прицеливания 

11 учебные автоматы 

12 винтовки пневматические 

13 медицинская аптечка  

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 видеооборудование (мультимедийный проектор с экраном или телевизор, или 

плазменная панель) 

2 экран, проектор, магнитная доска 

3 компьютеры по количеству посадочных мест 

4 профессиональные компьютерные программы 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 комплект учебно-наглядных пособий 

Кабинет материаловедения 

№ Наименование оборудования 

I Основное оборудование 

1 посадочные места по количеству обучающихся 

2 Рабочее место преподавателя 

3 Доска классная 

4 Типовой комплект учебного оборудования "Основы сопротивления материалов " 

5 Типовой комплект учебного оборудования " Механические свойства материалов" 

II Технические средства 

1 Персональный компьютер в сборе  
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2 Интерактивная доска  

3 Проектор 

4 Экран 

 

6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации 

самостоятельной и воспитательной работы. 

Учебный информационный центр  

№ Наименование оборудования 

I Основное оборудование 

1 Учебные столы 

2 Учебные стулья 

2 ПК с выходом в интернет. 
Интерактивная доска 

II Технические средства 

1 Персональные компьютеры в сборе 

2 Проектор 

3 Экран 

 

6.1.2.3. Оснащение лабораторий  

Лаборатория «Материаловедения».   

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости) 

Основное оборудование 

1.  Рабочее место преподавателя 

2.  Посадочные места по количеству обучающихся 

3.  Доска ученическая 

4.  Шкаф для методических пособий 

5.  Шкаф для инвентаря 

Дополнительное оборудование 

II Технические средства (при необходимости) 

Основное оборудование 

1. Персональный компьютер  

2. Проектор 

3. Экран 

Дополнительное оборудование 

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1.  Стационарный твердомер  

2.  Машина разрывная испытательная 

3.  Маятниковый  копер 

4.  Учебное оборудование «Изучение микроструктуры легированной стали»  

5.  Учебное  оборудование «Изучение микроструктуры углеродистой стали в 

равновесном состоянии»  

6.  Учебное  оборудование «Изучение микроструктуры углеродистой стали в 

неравновесном состоянии»  

7.  Типовой комплект учебного оборудования «Изучение микроструктуры цветных 

металлов»  

8.  Учебное оборудование «Лаборатория металлографии» 

Дополнительное оборудование 

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 
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1.  Комплект учебно-методической документации (согласно перечню используемых 

учебных изданий и дополнительной литературы) 

2.  Таблицы показателей механических свойств металлов и сплавов 

3.  Комплект плакатов и схем: внутреннее строение металлов, деформация и ее виды, 

твердость и методы ее определения, классификация и марки чугунов, классификация 

и марки стали, алгоритм расшифровки сталей, виды сталей, их свойства, маркировка 

углеродистых конструкционных сталей, маркировка углеродистых 

инструментальных сталей, строение резины, пластических масс и полимерных 

материалов, строение композиционных материалов, абразивные материалы и др. 

4.  Коллекция металлографических образцов 

5.  Электронный альбом фотографий микроструктур сталей и сплавов  

Дополнительное оборудование 

 

Лаборатория «Электротехника и сварочное оборудование».  

 

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости) 

Основное оборудование 

1.  Рабочее место преподавателя 

2.  Посадочные места по количеству обучающихся 

3.  Доска ученическая 

4.  Шкаф для методических пособий 

5.  Шкаф для инвентаря 

Дополнительное оборудование 

II Технические средства (при необходимости) 

Основное оборудование 

1.  Персональный компьютер 

2.  Проектор 

3.  Экран 

4.  Колонки  

5.  Веб камера 

Дополнительное оборудование 

   

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1.  Стенд основы электротехники и электроники 

2.  Электронная лаборатория 

3.  Стенд измерение электрических величин 

4.  Стенд исследование асинхронных машин 

5.  Стенд исследование машин постоянного тока 

6.  Однофазные трехфазные трансформаторы 

Дополнительное оборудование 

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1. Комплект плакатов «Электротехника» 

2. Комплект планшетов «Электротехника» 

3. Комплект планшетов «Теоретические основы электротехники» 

4. Комплект плакатов «Электротехника. Электрические цепи постоянного тока» 

5. Комплект плакатов «Электротехника. Цепи синусоидального переменного тока» 

6. Комплект плакатов «Электротехника. Электрическое и магнитное поле» 

Дополнительное оборудование 
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6.1.2.4. Оснащение мастерских  

Мастерская «Слесарная». 

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости) 

Основное оборудование 

1. Рабочее место преподавателя 

2. Посадочные места по количеству обучающихся 

3. Шкаф для одежды 

4. Шкаф для хранения инструмента 

Дополнительное оборудование 

II Технические средства (при необходимости) 

Основное оборудование 

1. Оборудование для резки, гибки металла. 

2. Персональный компьютер  

3. Проектор 

4. Экран 

5. Колонки  

6. Веб камера 

Дополнительное оборудование 

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1. Верстак слесарный с индивидуальным освещением и защитными экранами - по 

количеству обучающихся 

2. Плита разметочная чугунная 400х400 по ГОСТ 10905-86 

3. Тиски слесарные с ручным приводом по ГОСТ 4045-75 общего назначения - по 

количеству обучающихся  

4. Радиально-сверлильный станок 

5. Стационарный ручной листогибочный станок 

6. Заточной станок универсальный 

7. Рычажные ножницы 

8. Гильотинные ножницы 

9. Инструментальный шкаф 

Дополнительное оборудование 

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1. Комплект учебно-методической документации (согласно перечню используемых 

учебных изданий и дополнительной литературы) 

Дополнительное оборудование 

 

Мастерская «Сварочная для сварки металлов» 

 

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости) 

Основное оборудование 

1.  Рабочее место преподавателя 

2.  Посадочные места по количеству обучающихся 

3.  Шкаф для одежды 

Дополнительное оборудование 

II Технические средства (при необходимости) 

Основное оборудование 

1.  Персональный компьютер  
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2.  Проектор 

3.  Экран 

4.  Колонки  

5.  Веб камера 

Дополнительное оборудование 

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1.  Сварочно-монтажный стол с отверстиями на верхних плоскостях. (для фиксации 

трубы и пластин) 

2.  Тележка инструментальная 3 полки 

3.  Шкаф для хранения инструмента 

4.  Сварочный аппарат для 111/141 AC/DC 

5.  Сварочный аппарат для 135/136  

6.  Фильтровентиляционная установка 

7.  Сетевые угловые шлифовальные машины (УШМ) 

8.  Сетевые прямые шлифовальные машины (ПШМ) 

9.  Печь для прокалки электродов  

10. Пресс гидравлический напольный 

11. Универсальное резиновое покрытие 4 мм, 15х1,25 м 

12. Сварочная штора  

Дополнительное оборудование 

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1. Демонстрационный комплекс «Сварочные технологии» 

2. Комплект плакатов «Ручная электродуговая сварка» 

3. Комплект плакатов «Ручная дуговая сварка в защищенных газах» 

4. Комплект плакатов «Способы выполнения сварных швов»  

Дополнительное оборудование 

 

Мастерская «Сварочная для сварки неметаллических материалов»  

 

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости) 

Основное оборудование 

1. Рабочее место преподавателя 

2. Посадочные места по количеству обучающихся 

3. Шкаф для одежды 

4. Шкаф для хранения инструмента 

Дополнительное оборудование 

II Технические средства (при необходимости) 

Дополнительное оборудование 

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

Дополнительное оборудование 

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1. Комплект учебно-методической документации  

(согласно перечню используемых учебных изданий и дополнительной литературы) 

Дополнительное оборудование 

 

6.1.2.5. Требования к оснащению баз практик 
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Реализация образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки) предполагает обязательную учебную и 

производственную практику. 

Учебная практика реализуется в мастерских ГБПОУ НИК и (или) в организациях 

машиностроительного профиля и обеспечена оборудованием, инструментами, 

расходными материалами, обеспечивающими выполнение всех видов работ, 

определенных содержанием программ профессиональных модулей, в том числе 

оборудования и инструментов, используемых при проведении чемпионатов 

профессионального мастерства и указанных в инфраструктурных листах конкурсной 

документации по компетенции.  

Производственная практика реализуется в организациях направление которых 

обеспечивает подготовку обучающихся в профессиональной области. Оборудование 

предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики 

соответствует содержанию профессиональной деятельности и дать возможность 

обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам 

деятельности, предусмотренными программой, с использованием современных 

технологий, материалов и оборудования. 

6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной 

программы 

6.2.1. Библиотечный фонд ГБПОУ НИК укомплектован печатными изданиями и 

(или) электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю) из расчета не менее 0,25 

экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах дисциплин (модулей) в 

качестве основной литературы, на одного обучающегося из числа лиц, одновременно 

осваивающих соответствующую дисциплину (модуль). ГБПОУ НИК предоставлен доступ 

к электронной библиотечной системе на основании договора «Об оказании 

информационных услуг» между ГБПОУ НИК и ООО «Современные цифровые 

технологии», а также между ГБПОУ НИК и ООО «Айбукс». Договоры действуют в 

течение календарного года и заключается ежегодно.  

Обеспечивается одновременный доступ не менее 25 процентов обучающихся к 

электронной библиотечной системе. Образовательная программа обеспечивается учебно-

методической документацией по всем учебным дисциплинам/ предметам, 

профессиональным модулям.  

6.2.2. Образовательная программа обеспечивается учебно-методической 

документацией по всем учебным предметам, учебным дисциплинам (модулям). 

6.2.3. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья 

обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, адаптированными 

при необходимости для обучения указанных обучающихся. Образовательная программа 

обеспечена учебно-методической документацией по всем учебным дисциплинам 

(модулям). 

6.3. Требования к организации воспитания обучающихся  

6.3.1. Условия организации воспитания  

Выбор форм организации воспитательной работы основывается на анализе 

эффективности и практическом опыте. 

Для реализации Программы определены следующие формы воспитательной 

работы с обучающимися: 
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– информационно-просветительские занятия (лекции, встречи, совещания, 

собрания  

и т.д.) 

– массовые и социокультурные мероприятия; 

– спортивно-массовые и оздоровительные мероприятия; 

–деятельность творческих объединений, студенческих организаций; 

– психолого-педагогические тренинги и индивидуальные консультации; 

– научно-практические мероприятия (конференции, форумы, олимпиады, 

чемпионаты и др); 

– профориентационные мероприятия (конкурсы, фестивали, мастер-классы, квесты, 

экскурсии и др.); 

– опросы, анкетирование, социологические исследования среди обучающихся. 

Использование при реализации образовательных программ методов и средств 

обучения, образовательных технологий, наносящих вред физическому или психическому 

здоровью обучающихся, запрещается. 

6.4. Требования к кадровым условиям реализации образовательной 

программы 

6.4.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 

работниками Колледжа, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной 

программы на условиях гражданско-правового договора, в том числе из числа 

руководителей и работников организаций, направление деятельности которых 

соответствует области профессиональной деятельности: 40 Сквозные виды 

профессиональной деятельности в промышленности и имеющих стаж работы в данной 

профессиональной области не менее 3 лет. 

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной 

программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по 

программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, 

направление деятельности которых соответствует области профессиональной 

деятельности: 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, не 

реже 1 раза в 3 года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям 

ставок), обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, имеющих 

опыт деятельности не менее 3 лет в организациях, направление деятельности которых 

соответствует области профессиональной деятельности 40 Сквозные виды 

профессиональной деятельности в промышленности, в общем числе педагогических 

работников, реализующих образовательную программу, не менее 25 процентов. 

6.5. Требования к финансовым условиям реализации образовательной 

программы 

Финансовое обеспечение реализации образовательной программы осуществляется 

в объеме не ниже определенного в соответствии с бюджетным законодательством 

Российской Федерации 3 и Федеральным законом от 29 декабря 2012 г. N 273-ФЗ «Об 

образовании в Российской Федерации». 

 

 

 



 27 

РАЗДЕЛ 7. ФОРМИРОВАНИЕ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ 

ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ 

 

7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной. 

Она проводится по завершении всего курса обучения по направлению подготовки. В ходе 

ГИА оценивается степень соответствия сформированных компетенций выпускников 

требованиям ФГОС СПО. 

7.2. Выпускники, освоившие образовательную программу, сдают ГИА в форме 

демонстрационного экзамена. 

7.3. Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации 

квалифицированного рабочего сваршик. 

7.4. Для государственной итоговой аттестации ГБПОУ НИК разрабатывает 

программу государственной итоговой аттестации и оценочные материалы. 
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при реализации программы среднего общего образования
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Обозначения:    Обучение по дисциплинам и междисциплинарным курсам    Учебная практика    Подготовка к государственной итоговой аттестации

   Промежуточная аттестация    Производственная практика (по профилю специальности)    Государственная итоговая аттестация

   Каникулы    Производственная практика (преддипломная)    Неделя отсутствует

2 Сводные данные по бюджету времени

Курс

Обучение по дисциплинам и междисциплинарным курсам Промежуточная аттестация

Практики ГИА

Каникулы ВсегоУчебная практика

Производственная 

практика (по профилю 

специальности)

Производственная 

практика 

(преддипломная)

Подго-


товка

Прове-


дение

Всего 1 сем 2 сем Всего 1 сем 2 семВсего 1 сем 2 сем Всего 1 сем 2 сем Всего 1 сем 2 сем

нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед.

40 17 23 1 1 11 52 

17 10 7 2 1 1 9 3 6 12 3 9 1 2 43 

57 27 30 2 1 1 10 3 7 12 3 9 1 13 95 



36 35,88 36 35,17 36 35,88 36 35,83

ОП ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНАЯ ПОДГОТОВКА 2 1 11 4 1474 22 10 1434 638 730 66 8 14 548 2 546 654 6 634 14 218 10 200 8 54 54

СО Среднее общее образование 2 1 11 4 1474 22 10 1434 638 730 66 8 14 548 2 546 654 6 634 14 218 10 200 8 54 54

ООП Обязательные общеобразовательные предметы 2 1 11 1226 6 10 1202 566 570 66 8 484 2 482 524 4 520 218 10 200 8

ООП.01 Русский язык 1 72 72 36 36 72 72

ООП.02 Литература 2 72 72 50 22 72 72

ООП.03 История 2 124 2 122 80 42 46 46 78 2 76

ООП.04 Обществознание 2 68 68 44 24 34 34 34 34

ООП.05 География 2 56 56 34 22 56 56

ООП.06 Иностранный язык 2 70 70 10 60 32 32 38 38

ООП.07 П Математика 3 220 2 4 210 118 92 4 94 94 64 2 62 62 4 54 4

ООП.08 Информатика 3 116 2 2 112 12 100 40 2 38 34 34 42 2 40

ООП.09 Физическая культура 1 2 72 72 8 64 38 38 34 34

ООП.10 Основы безопасности и защиты Родины 3 70 2 68 42 26 32 32 38 2 36

ООП.11 П Физика 3 172 2 166 84 46 36 4 46 46 50 50 76 2 70 4

ООП.12 Химия 2 70 70 24 26 20 38 38 32 32

ООП.13 Биология 1 44 44 24 10 10 44 44

ООП
Дополнительные учебные предметы, курсы по 

выбору обучающихся
4 248 16 232 72 160 14 64 64 130 2 114 14 54 54

ООП.14 Основы проектной деятельности 2 74 14 60 30 30 14 30 30 44 30 14

ООП.15 Компьютерная графика 4 54 54 10 44 54 54

ООП.16

Прикладные технологии профессиональной 

деятельности / Родной язык и (или) 

государственный язык республики Российской 

Федерации

2 62 62 24 38 34 34 28 28

ООП.17 Черчение 2 58 2 56 8 48 58 2 56

79,33% 20,67%

ПП ПРОФЕССИОНАЛЬНАЯ ПОДГОТОВКА 4 15 11 1442 12 1382 264 326 48 64 64 210 210 394 8 374 12 774 4 734 36 1144 298

СГ Социально-гуманитарный цикл 4 2 198 2 196 68 128 32 32 34 2 32 132 132 198

СГ.01 История России 3 34 2 32 32 34 2 32 34

СГ.02
Иностранный язык в профессиональной 

деятельности
2 32 32 6 26 32 32 32

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности 4 38 38 2 36 38 38 38

СГ.04 Физическая культура 3 30 30 30 30 30 30

СГ.05 Основы финансовой грамотности 4 32 32 16 16 32 32 32

СГ.06 Основы бережливого производства 4 32 32 12 20 32 32 32

ОП Общепрофессиональный цикл 3 2 156 2 154 74 80 64 64 60 60 32 2 30 156

ОП.01 Основы инженерной графики 2 30 30 10 20 30 30 30

ОП.02 Основы электротехники 1 32 32 20 12 32 32 32

ОП.03 Материаловедение 1 32 32 20 12 32 32 32

ОП.04 Допуски и технические измерения 3 30 30 18 12 30 30 30

ОП.05Ц*
Цифровые технологии на предприятиях отрасли 

машиностроения
4 32 2 30 6 24 32 2 30 32

Индекс

Наименование циклов, разделов,


дисциплин, профессиональных модулей, МДК, 

практик

Формы промежуточной 

аттестации
Учебная нагрузка обучающихся, ч.

Распределение по курсам и семестрам
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ПЦ Профессиональный цикл 4 8 7 1088 8 1032 122 118 48 118 118 360 6 342 12 610 2 572 36 790 298

ПМ.01

Выполнение подготовительных сборочных 

операций перед сваркой и контроль сварных 

соединений

1 2 2 186 2 172 32 32 12 76 76 110 2 96 12 150 36

МДК.01.01 Технология производства сварных конструкций 2 40 40 18 22 40 40 40

МДК.01.02

Подготовительные и сборочные операции перед 

сваркой и контроль качества сварных 

соединений

3 26 2 24 14 10 26 2 24 26

УП.01.01 Учебная практика 2 час 36 36 нед час час 36 час час 36

ПП.01.01 Производственная практика 3 час 72 72 нед час час час 72 час 72

ПM.01.ЭК Экзамен по модулю 3 12 12 12 12 12

Всего часов по МДК 66 64

ПМ.02
Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым электродом
1 2 2 412 2 398 36 38 12 42 42 178 2 176 192 180 12 340 72

МДК.02.01 Основы технологии сварки 2 42 42 18 24 42 42 42

МДК.02.02
Техника и технология ручной дуговой сварки 

(наплавки) и резки металлов
3 34 2 32 18 14 34 2 32 34

УП.02.01 Учебная практика 4 час 180 180 нед час час час 108 час 72 144 36

ПП.02.01 Производственная практика 4 час 144 144 нед час час час 36 час 108 108 36

ПM.02.ЭК Экзамен по модулю 4 12 12 12 12 12

Всего часов по МДК 76 74

ПМ.03
Выполнение частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением
1 2 2 300 2 286 42 28 12 72 2 70 228 216 12 300

МДК.03.01

Сварочные материалы и оборудование для 

частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением

3 34 34 22 12 34 34 34

МДК.03.02

Техника и технология частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением

3 38 2 36 20 16 38 2 36 38

УП.03.01 Учебная практика 4 час 108 108 нед час час час час 108 108

ПП.03.01 Производственная практика 4 час 108 108 нед час час час час 108 108

ПM.03.ЭК Экзамен по модулю 4 12 12 12 12 12

Всего часов по МДК 72 70

ПМ.04
Освоение профессии рабочего 13057 Контролер 

сварочных работ
1 2 1 190 2 176 12 20 12 190 2 176 12 190

МДК.04.01
Выполнение работ по профессии 13057 

Контролер сварочных работ
4 34 2 32 12 20 34 2 32 34

УП.04.01 Учебная практика 4 час 36 36 нед час час час час 36 36

ПП.04.01 Производственная практика 4 час 108 108 нед час час час час 108 108

ПM.04.ЭК Демонстрационный экзамен 4 12 12 12 12 12

Всего часов по МДК 34 32

Учебная и производственная (по профилю 

специальности) практики 
час 792 792 нед час час 36 час 216 час 540

Учебная практика час 360 360 нед час час 36 час 108 час 216

    Рассредоточенная час 360 360 нед час час 36 час 108 час 216

Производственная (по профилю специальности) 

практика
час 432 432 нед час час час 108 час 324

    Рассредоточенная час 432 432 нед час час час 108 час 324

Государственная итоговая аттестация час 36 36 нед час час час час 36

1 

2 

5 

4 

3 

3 

1 

3 

22 

10 

10 

12 

12 

1 



Демонстрационный экзамен час 36 36 нед час час час час 36 36

ОБЪЕМ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ В 

АКАДЕМИЧЕСКИХ ЧАСАХ
6 1 26 15 2952 34 10 2852 902 1056 66 56 14 612 2 610 864 6 844 14 612 8 10 574 20 864 4 824 36 2654 298

1 

КОНСУЛЬТАЦИИ по О 10 10

Экзамены (без учета физ. культуры) 3 3

4

Зачеты (без учета физ. культуры)

Диффер. зачеты (без учета физ. культуры) 3 7 5



№
Вид 

контроля

Наименование 

комплексного вида 

контроля

Семестр

[2] ООП.03 История

[2] ООП.04 Обществознание

[1] ОП.02 Основы электротехники

[1] ОП.03 Материаловедение

[4] ПП.02.01 Производственная практика

[4] УП.02.01 Учебная практика

[4] ПП.03.01 Производственная практика

[4] УП.03.01 Учебная практика

[4] ПП.04.01 Производственная практика

[4] УП.04.01 Учебная практика

1

Комплексный диф. зачет 4

[Семестр проведения комплексного вида контроля] Наименование 

дисциплины/МДК

1 Диф. зач Комплексный диф. зачет 2

2 Диф. зач Комплексный диф. зачет

5 Диф. зач Комплексный диф. зачет 4

3 Диф. зач Комплексный диф. зачет 4

4 Диф. зач


